Montageanleitung fiir Fugendichtbander (siene Anhang zur DIN18542)

Vor Einsatz und Verarbeitung von impragnierten Fugendichtungshandern sind folgende Merkmale zu beachten:

® Auswahl des Dichtungsbandes entsprechend ® Das Aufgehverhalten der Dichtungshander ist abhdn-
Einsatzzweck und Einbausituation (siehe auch gigvon den Umgebungs- und Materialtemperaturen
DIN 4108, Teil 7) (ggf. klimatisierte Lagerung der Bander vor der

@ Richtige Wahl der Beanspruchungsgruppe gemdf Verarbeitung) sowie dem Alter des Bandes
DIN 18542 (BG1, BG2, BGR) ® Aus optischen Griinden und um ein Herausquellen
® Die Vertraglichkeit des Fugendichtungsbandes mit zu vermeiden, Dichtband immer mit Riicksprung
den angrenzenden Materialien muss gegeben sein r="1bis 2 mm einbauen
® Die Dichtungsbanddimensionierung ist entsprechend ® Am Bandanfang und Bandende jeweils 2 cm

der tatsdchlichen (max.) Fugenbreite auszuwahlen. abtrennen.
Dabei sind die Herstellervorgaben zum Einsatzbe-

reich unter Beriicksichtigung von temperaturbeding-

ten Langenverdnderungen bzw. Bauteilbewegungen

2u beachten.

Fugenvorbehandlung/Untergrund: Die Untergrinde/Pressflachen miissen weitgehend eben sein. Verunreinigungen
(. B. Mortelreste) sind zu entfernen. Die Fugenflanken sollten weitgehend parallel verlaufen (ggf. sind ein Glattstrich und/
oder eine Reprofilierung der Fugenflanken (Altbau) erforderlich). Die Vorgaben fiir die Fugenbreiten diirfen weder iiber-
noch unterschritten werden, dies gilt auch im Bereich von Unebenheiten.

Verarbeitung: Abdeckpapier der Klebeschicht fiir ca. 2030 cm entfernen und das Band 1-2 mm riickversetzt und
kantenparallel in die Fuge einbringen. Band mit der Klebeschicht an geeignete Fugenflanke andriicken (z. B. mit Spachtel).
Abschnitt fiir Abschnitt ziigig unter leichter Stauchung weiter arbeiten (Restrolle ggf. mit Klebestreifen oder Klammer
sichern). Das Band keinesfalls dehnen! Bei Verwendung unkomprimierter Streifenware, Dichtungsband auf Fugen-
lange PLUS 2-3 % Stauchreserve ablangen und auf geeigneten Untergrund aufbringen. Das Bauteil an das Bauwerk, mit
wwischenliegendem Dichtungshand anpressen und bis zur sicheren Bauteilbefestigung halten (z. B. Zwinge). Der Anpress-
druck bestimmt die Komprimierstufe und somit die Dichtheit. Um eine optimale Montage zu gewahrleisten, ist das Band
mit einem verzogerten Riickstellverhalten ausgeriistet. Dieses ist temperaturabhdngig. Bei Temperaturen tiber 20 °Cist das
Band auch auf der Baustelle kiihl zu lagern. Bei geringeren Temperaturen empfiehlt s sich, das Band vorzuwdrmen.

Kreuz- oder T-Fugen: Fugendichtband bei Kreuzfugen zuerst in der senkrechten Fuge durchgehend verlegen und die
= restlichen Fugen von auBen zur ersten Fuge hin verlegen. Dabei das Bandende unter leichtem Druck gegen das duchlau-

o § fende Band einbringen.

Eckausbildung: Um undichte Fugen zu verhindern, Fugendichtband niemals um Ecken legen, sondern die Eckausbil-
dung entsprechend Bild vornehmen.

Stiickeln: Bandenden mit leichtem Druck exakt gegeneinander legen. Nicht anschrdgen und keinesfalls iiberlappend
verlegen!
Unterschiedliche Fugenbreiten: Bei zu stark wechselnden Fugenbreiten verschiedene Banddimensionen in einer

Fuge verlegen. Die Bandenden stumpf stoBen, keinesfalls tiberlappend verlegen.

Nasse oder staubige Fugen: Wenn der Kleber in nassen, staubigen, frostigen Fugen nicht ausreichend greifen kann,
Dichtungshand an einigen Stellen der Fuge mit Keilen festklemmen und diese nach Expansion des Bandes entfernen.

Lagerung: Die Lagerstabilitdt ist abhdngig vom Produkt und betrdgt zwischen 9 und 24 Monaten ab Produktionsdatum.
Siehe Technische Merkbldtter. Kiihl und trocken im Originalgebinde bei +5 bis +25 °C. Kartons nur stehend (Rollen
liegend) lagern. Einzelne Rollen nur vollflachig aufliegend lagern und transportieren. Punktuelle Belastung der Scheiben
vermeiden. Ein Verschieben der einzelnen Lagen vermeiden. Mechanische Einwirkungen auf die komprimierte Rolle
vermeiden. Rollen in gedffneten Kartons sollten beschwert werden, um das Aufgehen (Teleskopieren) zu vermeiden. Me-
chanische Belastung (insbesondere senkrecht zur Scheibe und Druckbelastung auf die Scheibenkante) kann dazu fuhren,
dass sich die einzelnen Lagen der komprimierten Rolle verschieben und die Rollen teleskopieren.




Instruction for Use of Joint Sealing Tapes (see also appendixto DIN 18542) english

Please note the following points before using and working with joint sealing tapes:

® Ensure correct choice of tape for the job at hand and ® The expansion behaviour of the sealing tapes
its location (see also DIN 4108, part 7) depends on the environment and material
@ Correct choice of application grouping according to temperatures (store the tape at a climate controlled
DIN 18542 (BG1, BG2, BGR) condition before processing, if necessary) and the
® The compatibility of the joint sealing tape with age of the tape
adjacent materials must be ensured ® Forvisual reasons and to prevent oozing out of the
@ The choice of tape size and width should match joint, always install the sealing tape with a recess of
the true (max.) width of joint to be sealed. In this r="1to 2 mm from the edge

context, the manufacturer’s specifications with regard @ C(utoff 2 cm atboth ends of the tape
to application areas allowing for temperature or
movement based differences in length should be

taken into consideration.

Preparation of joint/application base: The substrate/pressure section base should be as level as possible and
cleaned (e.g. plaster leftovers removed completely). The joints should run parallel where possible (in some cases a
re-plastering or re-profiling of the joints in older buildings could be necessary). The specified joint sealing tape range must
not be exceeded or fallen below. This also applies for sections with uneven surfaces.

Using the tapes: Remove approx. 2030 cm of the adhesive protection backing paper and place the tape into the
joint, parallel to the edge and offset by 1—2 mm. Press the adhesive side of the tape on the appropriate joint flank

(e. g. with a spatula) and proceed by pushing smoothly, little by little using only gentle pressure. (Eventually fix the end of
the remaining tape on the roll with a clip or sticky tape). The tape must never be stretched! When using uncom-
pressed strips, place the tape along the total length of the joint considering an additional 2 -3 % shrinking reserve, then
adhere it to the suitable substrate. Press the element onto the appropriate building area with the tape in between and fix
in place with a clamp until securely fastened. The applied pressure determines the compression rate and thus the effec-
tiveness of the seal. To optimize fitting, the tape has a delayed expansion mechanism, which is sensitive to temperature.
At temperatures of more than 20 °C (70 °F), it needs to be stored in a cool place even at the construction site. At lower
temperatures, it is recommended to pre-warm the tape.

Cross- or T-joints: At cross joints position the vertical tape first and then work inwards from the outer edges with the
horizontal tapes. Use light pressure when the horizontal tape ends meet the vertical tape.

Corners: To avoid leaky joints never place the tape around corners but apply as shown in the diagram. Form a proper
corner.

Patching: Press the tape ends slightly against each other. Do not cut the tape slantwise and never overlap.

Varying joint widths: In case the joint widths vary significantly, use tapes with different joint tolerance ranges and
press the ends slightly together. Never overlap the ends.

Wet or dusty joints: In case the tape cannot adhere properly to the substrate in wet, dusty or frosted joints, wedge
the tape at various points along its length when in position and remove after expansion has occurred.

Storage: Storability depends on the product and is between 9 and 24 months from date of production. See technical
data sheets. Store in the original packaging in a cool and dry place at temperatures of between +5 and +25 °C (+40 and
+80 °F). Only store the boxes in an upright position (rolls lying down). Only store and transport single rolls lying down
with full surface contact. Avoid the rolls being subjected to spot loads. Prevent shifting of individual layers. Avoid the
compressed role from being subjected to mechanical influences. Weight is to be applied to rolls in opened boxes in order
to prevent their expansion (telescoping). The application of mechanical loads (especially perpendicular to the roll and the
application of pressure to the edge of the roll) can result in a shifting of the individual layers of the compressed roll and it
may expand (telescoping effect).



Instructions de montage pour les bandes d'étanchéité woir annexe sur NF P 85-570)

Veuillez suivre les recommandations suivantes avant I'utilisation et le traitement des bandes d’étanchéité imprégnées :

Choisir la bande selon I'utilisation voulue et la
situation de montage (voir aussi DTU 22.1/ DTU 36.1
/ DTU 37.1/ cahier (STB 3521)

Choisir correctement le groupe de revendication

® Le comportement en dilatation des bandes

d'étanchéité dépend de la température ambiante et
de celle des matériaux (prévoir éventuellement un
stockage climatisé des bandes avant leur pose), ainsi

selon NF P-85-570 (classeT, classe 2)

® La compatibilité de la bande avec les matériaux
avoisinants doit étre donnée

® Les dimensions de la bande doivent étre choisies en

que de I'age de la bande.
@ Pour des raisons d'aspect et pour éviter que Ia

mousse ne ressorte des joints, monter toujours la

bande d'étanchéité en laissant une marge

fonction de Ia largeur réelle (max.) du joint. Pour de1a2mm
cela, veuillez respecter les recommandations du ® Couper le début et |a fin de a bande
fabricant pour le domaine d'utilisation sous prise resp.d 2 (m

en considération des changements de longueur
dépendant de la température ainsi que des
mouvements des éléments.

Traitement préalable des joints/supports : Les supports/surfaces a presser doivent étre les plus réguliers
possible. Il faut enlever les impuretés (par ex. les restes de mortier). Les joints doivent étre paralléles (le cas échéant, un
enduit lisse et/ou un nouveau profilage des cotés des joints (constructions anciennes) sont nécessaires). Les largeurs des
joints ne doivent ni étre au-dessus ni en-dessous de celles données. Ceci est également valable en ce qui concerne les
supports irréguliers.

Traitement : Retirer env. 20 a 30 cm du papier recouvrant la couche de colle et monter la bande en laissant a2 mm
et les mettre dans le joint parallélement aux bords. Presser la bande avec le coté adhésif de la bande sur le bord du joint
choisi (par ex. avec une truelle). Continuer a travailler morceau par morceau en appuyant [égérement (maintenir le reste
du rouleau avec un morceau de bande ou une pince). Ne dilater en aucun cas la bande ! Sivous utilisez du matériel
en bandes non comprimées, coupez selon la longueur du joint en ajoutant 2 a 3 % de bande supplémentaires en réserve
et la monter sur le support adéquat. Presser élément de construction contre le batiment avec la bande d'étanchéité entre
les 2. La maintenir jusqu’a adhésion compléte. (par ex. avec des brides de fixation). La force de pression détermine le
degré de compression et donc 'étanchéité. Pour garantir un montage optimal, la bande doit étre équipée d'un compor-
tement de retrait retardé. Ceci dépend de la température. En cas de températures supérieures a 20 °C, la bande doit
aussi étre entreposée au frais sur le chantier. En cas de températures inférieures, il est alors recommandé de réchauffer
la bande.

Joints en croix et en T : Pour les joints en croix, mettre tout d'abord la bande d'étanchéité dans le joint vertical en un
seul morceau, puis poser les bandes restantes de I'extérieur en direction du premier joint. Presser légérement le bout de
la bande contre la bande déja en place.

Joints en coins : Pour éviter les joints non étanches, ne jamais poser la bande d'étanchéité dans un coin, mais former
un angle selon le schéma correspondant.

Morceaux : Mettre les bouts de bandes exactement I'un en face de I'autre et appuyer Iégérement. Ne pas les poser en
biais et surtout ne pas les faire se chevaucher !

Largeurs de joints différentes : Quand les largeurs de joints varient de facon extréme, poser des dimensions de
bandes différentes dans le joint. Mettre les extrémités de la bande bout a bout. Ne les faire en aucun cas se chevaucher !

Joints humides ou poussiéreux : Quand la colle ne peut pas adhérer suffisamment dans le joint humide, poussié-
reux ou gelé, presser la bande a plusieurs endroits a I'aide de cales et les enlever aprés extension de la bande.

Stockage : La stabilité au stockage dépend du produit et varie entre 9 et 24 mois a partir de la date de production. Voir
notices techniques. A conserver au frais et au se, entre +5 et +25 °C dans 'emballage d'origine. Ne stockez les cartons que
debout (bobines couchées). Ne stockez et transportez chaque bobine que couchée en appui sur toute sa surface. Evitez
d'appliquer des charges ponctuelles sur les bobines. Evitez que les différentes couches se décalent. Evitez de soumettre la
bobine comprimée a des contraintes mécaniques. Il faudrait poser un poids sur les bobines se trouvant dans les cartons
entamés pour empécher la dilatation (le télescopage). Une contrainte mécanique (en particulier perpendiculaire a la
bobine et une compression s'exercant sur le bord de la bobine) peut provoquer le décalage de chaque couche de bobine
comprimée et un télescopage des hobines.



PyKOBOACTBO M0 MOHTAXY YNAOTHATENbHBIX IEHT 4114 LIBOB (cm. Takxe npunoxenne k DIN 18542) Pyccknmii

Ans paGOTbI C NPONUTAaHHbLIMU WWOBHLIMW JIEHTAMW U A0 HaYana UX MOHTaXa Heo6xoAnMO yuyectb Ciepyowue 0cob6eHHoCTY:

® Bbibop NeHTb JONXeH CO0TBETCTBOBATH LieAM ee AMHbI BCIGACTBIE TEMNEPATYPHBIX UK ehopMaLit-
NPUMEHEHNS 1 CeLuPuKe yCToBuii MOHTaXa OHHbIX K0NebaH il
(cm. Takxe npunoxerue k DIN 4108, pasgen 7) ® [epMeTu3npyowas cnocobHOCTb YIAOTHUTENbHbIX

® [IpaBunbHoe onpefenexie knacca Harpyskn no NEHT 33 CYET MX PACWIMPEHNS MOCTE MOHTaXa 3aBUCUT
Hopmam DIN 18542 (BG1 - knacc Harpysku 1, 0T TeMnepatypbl OKpyXatoLielt cpejbl vt Marepuana
BG2 — knacc Harpy3ku 2, BG R — knacc Harpy3ku R) (Mpu HEOOXOAMMOCTM Nepes, NPUMEHEHNeM CneayeT

® (0BMeCTMOCTb YNIOTHUTENbHOIA NEHTbI CO CMEXHBI- 0beCneynTb XpaHeHne pynoHOB NI peKoMeHA0BaH-
M Matepuanamu HOIA TeMnepatype), a Takxe 0T BO3pacTa f1eHT

® Pa3mep NenTbl BblbMpaeTcs B 3aBUCMOCTH OT ® UY1o6bl NerTa He Bbib1Banach Hapyxy v no
LeiiCTBUTENbHOIA (MAKCManbHOM) WNpUHBI LWBa. aTeTnyeckim coobpaxeruam, MCY/ Heobxogumo
CobntopaiiTe ykasaHg U3roTOBUTENS OTHOCUTENBHO YKNaAblBaTb, CMECTUB e Hayano BHYTPb LIBa
061aCTit NPUMEHEHNS AHHOTO TUNa YNNOTHUTENbHO Ha 1-2 M
NIHTbI M y4UTbIBAITE BO3MOXHOE U3MEHEHNE ee ® O1pesatb N0 2 CM 0T Ha4ana v KoHLA

NEHTI

MpeaBapuTenbHas 06paboTka WBOB 11 OCHOBaHME: OCHOBAHINS/MOBEPXHOCTH MPUXIMA AOMXHbI BbiTh
MaKCUManbHO POBHbIMI. YAANUTb BCe 3arpA3HEHUs (HANPUME, OCTTKY CTPOUTENBHOTO PACTBOPA). KOMKY LIBOB AOMXHbI
MPOXOAWTb, M0 BO3MOXHOCTU, NaPaANeNbHO (U HEOBXOAMMOCTH CTA3ANTH WOB /UM 0BHOBUTL MPOGWAL KPOMKY LB3
(crapble 35aHIs). COBMOAAT PEKOMEHLYEMYH WHPHHY NIEHTHI — He JOMYCKaTh U3MEHEHMiA H B 6ONIbLUYIO, HI B MEHbLLYH
CTOPOHY. To Xe CaMOe KacaeTcs ¥ y4acTkoB ¢ HEPOBHbIMM MOBEPXHOCTAMM.

MonTax: CHatb bymaxHyto neTy ¢ kneiikoro cnos Ha 20-30 cm, 3aem ynoxutb NCY/ B WoB napannensHo 60koBoi
KPOMKE, CMECTUB Hayano NeHTbl BHYTPb WBa Ha 1—2 M. Mpuxatb kneiikuii Coii NeHTbI k 60KOBOV kpomke wea (Hanp.,
wnarenem). LLlar 3a warom npoAOAXUT, paboty C NeHTOM, coxpaHss HebonbLoi peeps And ycagkw (Ocratok MCY/
3aKPENUTb MK NeHTON v 3axumonm). H B Koem cyuae He HaTArMBaTh NIHTY. EUIN YNIOTHUTENbHbII Ma-
Tepuan NPUMEHSEICA B Bie HECATbiX HAPE3HbIX N0A0C, TO HROHXOANMO OTPe3aTb NOA0CY N0 AIMHE LWBA, NPeAyCMOTPeB
gononHuTensHo 2 %—3 % B kauecTe pe3epsa Ha yCajKy, U YI0XUTb ee Ha NOATOTOBAEHHOE OCHOBAHWe. M0AroTOBAEHHbII
CTPOMTeNIbHbIN 3NEMEHT NPUXaTh, HANPUMED, TACKAMY K KOHCTPYKLIU (YNAOTHUTeNIbHAS 1eHTa HaXOAUTCA MEXZY HUMM)
BNAOTb 40 AaNbHEViLEro 3akpenneHs 0bewx Yacteil KOHCTPYKLMK. laBneHve NPUXVMa ONpejenser creneHb oxarus
Matepuana v Tem CambIM BIUSET Ha repMeTMUHOCTb YIAOTHEHNS. [L1g 0becneyeHys ONMManbHoro MOHTaXa 1eHTa uveer
3a/lepXKy pacmpenns. [laHHas GyHKLMS 3aBucwT ot Temnepatypbl. Mpn Temnepatype sbite 20 °C He0bX0AMMO XPaHUTb
i. NeHTY Ha y4acTke pabor B NPOXAaAHOM MecTe. Iy HU3KvX TeMnepaTypax NeHTy PeKOMeHAYeTca NpeABapUTENbHO Harpers.

§ Kpectoo6pasHblie 1 Y-06pasHble WBbI: [py YIOTHER N KpECTOOBPa3HbIX LIBOB CHAYana yoXUTb IEHTy Henpe-
PbIBHO B BEPTUKANBHOM LLBE. B OCTaNbHbIE WBbI NEHTA YKNa/bIBAETCH CHAPYXM 1 BEAETCH MO HANPABAEHUHO K NepBOMY WBY.
¥t 3TOM KOHeL, IeHTbI HYXHO CTerka Npuxarh Ha CTbike ¢ HenpepbIBHO NPOXO/AA Ll BEPTUKANbHON NEHTOI.

MoHTax yrnoB: Bo m3bexaHue NPOHNLAEMOCTI WBOB HIKOTAA HE YKNaAbIBaTb YNNOTHUTENbHYIO EHTY Yepes yribl,

d BbINONHATE MOHTAX YrNOB B COOTBETCTBUN C YKa3aHNAMU Ha m306paervw|. Pabora ¢ KyCKaMu NeHTHI: KoHup! [LBYX NEHT
YKNaZiblBAtOTCA TOYHO APYr NPOTUB Apyrd NETKMM NPUXaTUEM. He coeguHats KyCKW NEHTBI HANCKOCOK 11 HW B KOEM (ny4de He
YKNaAbIBATb UX BHAXMECTKY.

PasHas LUMPUHA LWBOB: B Cyyae (unbHoro Konebaus LWWPWHBI WBOB B OAHOM LIBE YKNaAbIBAOTCA NEHTbI
Pa3NNYHbIX Pa3MePOB. BbInonHuTL (TbIKOBKY KOHLIOB I€HTbI BPWUTBIK, HO HY B KOBM Cly4ae He BHAXNECTKY.

B/aXKHble HAVN 3anblaeHHbIe WBbI: EC K1eeBas (NocoBHOCTb NeHTbI [0CTATOYHA AN (XBATbIBAHNA BO BNAXHbIX,
3aMbINEHHBIX NN MPOMEP3NbIX WBAX, TO non nepyer 3&¢V|K(VIpOBaTb B HECKONbKMX MeCTax WBa WNOHKOH, KoTOpas
yhanaercs nocne paclupeHns Nextol.

XpaHeHue: CT0/iKoCTb NPY XPaHeHM 3aBUCUT OT NPOAYKTa v COCTaBAseT 0T 9 A0 24 MecaLeB C 4aTbl IPON3BOACTBA.

CM. TeXHUYeCKMe NaMATKIA. XpaHUTb IEHTBI CeAyeT B NPOXMaAHOM 1 CyXOM MeCTe B OPUTUHANbHOM YnakoBke npu
Temnepatype o1 +5 40 +25 °C. KapToHHbIe KOPOBKY HYXHO XpaHUTb B BEPTUKANbHOM NOAOXEHMM (TaK, YTOObI PYNOHbI
NeXan ropu30HTanbHo, Ha 60oky). OTAeNbHbIE PYNOHbI ClefyeT XpaHWTb 1t TPaHCMOPTPOBATb TOALKO B FOPU3OHTNbHOM
NONOXeHNN. HeobX0AMMO U3beraTb TOYEUHOI HArpy3KM Ha PYNOHbI, CMELYEHIS OTAENbHBIX (08B, a TakKe MeXaHn4eckoro
BO3AE/CTBIS HA HAXOAAILMECS NOA Harpy3KOiA PyNoHbI. Jlexaluie B OTKDBITON KopobKke pynoHbI AOMKHbI ObiTb NOA rPy30M
BO M13beXaHMe 11X CAMONPON3BOALHOTO POCNYCKa (TeneckonnpoBanis). MexaHnueckas Harpyska (0CObeHHO HanpasAeH-
Has BEPTUKANLHO K MOBEPXHOCTU IEHTLI, @ TAKXE HArpy3ka Ha KDOMKY PY/IOHa) MOXET NPUBECTH K CMELLEHMIO OTACNbHbIX
1068 CBEPHYTOIA NEHTBI 1t POCNYCKY PYNOHa.



