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IGP-HWFclassic 591TC-A11

Sprenkel, matt,
Hochwetterfeste mikrotexturierte Fassadenqualitat
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IGP-HWFclassic 591TC-A11 ist ein hochwetterfestes
Strukturpulver mit reduzierten Einbrennbedingungen
ab 170 °C mit individuellem Materialcharakter fur

Telefax +41(0)71 929 81 81
igp-powder.com

info@igp-powder.com

Ein Unternehmen der DOLD GROUP

differenzierte Oberflachen und Designlosungen.

Produktbeschreibung

IGP-HWHFclassic 591TC-A11 basiert auf gesattigten Polyesterharzen,
sowie den dazugehérigen kennzeichnungsfreien Hartern, Additiven,
Pigmenten und Extendern.

Sehr gute Bestandigkeit gegentber Klimaeinflissen wie UV- Einstrah-
lung und Feuchte, sowie Industriegasen und anderen atmospharischen
Bestandteilen. Der deutlich verzégerte Filmabbau und die schmutzab-
weisenden Eigenschaften der Beschichtung kénnen die Intervalle von
Unterhaltsreinigungen an Bauteilen und

Fassaden deutlich verlangern. Gute Verarbeitungsstabilitat bei unter-
schiedlichen Applikationsparametern wie Temperatur und Schichtstarke.
Durch die Beimischung uni-farbiger Sprenkel wird die visuelle Lebendig-
keit der Lackoberflache unterstiitzt.

Fur die Beschichtung von Architekturelementen sowie fir Komponenten
industriellen Designs an welche neben optisch wirkungsvollem Material-
charakter hohe Anspriiche an Glanz- und Farbstabilitat gerichtet sind.

Oberflachenaspekte:

591TC-A11  Sprenkel, mikrotexturiert, matt, Standardvermahlung
mit IGP-DURA’clean Effekt

Sprenkel, mikrotexturiert, matt, Spezialvermahlung

591TC-A1
Hinweis: eigenes technisches Merkblatt vorhanden

Farbtoéne:

Bedingt durch die begrenzte Auswahl hochwetterbestandiger Pigmente,
umfasst das Lieferprogramm eine eingeschrankte Anzahl verschiedener-
Farbténe entsprechend dem speziellen IGP-Farbtonregister.

Hinweis: Aufgrund der mehrkomponentigen Fertigung kann es zu visuell
sichtbaren Abweichungen von Los zu Los und zu vorliegenden unverbind-
lichen Farbmustern kommen, sodass grossere Objekte unbedingt aus
einem Los beschichtet werden sollten.

Pulverspezifikation

Korngrosse <100 pm
Festkorper ca. 99%
Dichte je nach Farbton 1,2-1,6 kg/l

mind. 18 Monate*
< 25°C, vor direktem Wéarmeeinfluss

Lagerfahigkeit

Lagertemperatur
schiitzen

*in ungedffnetem Originalgebinde
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Einbrennbedingungen

Dargestellt sind Temperatur- und Zeitkombinationen, die zu optimaler
Vernetzung der Beschichtung fihren.

Haltezeit bei Objekttemperatur

170°C 20 Min. 30 Min.
180°C 15 Min. 25 Min.
190°C 10 Min. 20 Min.

Zu empfehlen sind in jedem Fall praktische Versuche, auf das jeweilige
Objekt und den Einbrennofen abgestimmt, um optimale Einbrennbe-
dingungen zu ermitteln. Unser technischer Kundenservice wird Sie gern
beraten.

Filmeigenschaften

Zur Ermittlung nachfolgender Daten wurde 591TC wie folgt appliziert:
- Alublech (AIMg1 H14 oder «Q-Panel AA 5005-H24»)
0,8 mm, chromatiert
- Schichtdicke 60 pm
- Objekttemperatur von 170°C, 20 Min.

Glanzgrad, DINENISO 2813

591TC optisch matt

Mechanische Prifungen

Gitterschnitt, DIN EN ISO 2409 GtO0
Dornbiegeprifung, DIN EN ISO 1519/Tapetest <5mm
Schlagtiefung, DIN EN ISO 6272 /Tapetest >2.5Nm
Erichsentiefung, DIN EN ISO 1520/Tapetest >5mm
Buchholzharte, DIN EN ISO 2815 >80

Bewitterungen
Langzeitbewitterung, 3 Jahre Florida, 5° Sud:
Kurzbewitterung, 1000h DIN EN ISO 16474-2:

> 50% Restglanz
> 90% Restglanz

Chemische Tests

1000h Kondenswassertest,
DINENISO 6270-2 CH:
1000h Salzsprihtest,
DINENISO 9227 AASS:
Mortelbestandigkeit,
DINENISO 12206-1 (5.9):

keine Unterwanderung, keine Blasen

keine Unterwanderung, keine Blasen

nach 24h leicht, rickstandsfrei
entfernbar
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