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Ein Unternehmen der DOLD GROUP

Produktbeschreibung Einbrennbedingungen

IGP-DURA®face White Line ist eine speziell formulierte Dargestellt sind Temperatur- und Zeitkombinationen, die zu optimaler
Produktvariante der Produktlinie IGP-DURA®face 5809 auf der Vernetzung der Beschichtung fihren.
Basis gesattigter Polyesterharze, dem entsprechenden Harter,

sowie geeigneten hitze- und lichtbestédndigen Pigmenten. Haltezeit bei Objekttemperatur

- Sehrschéne, glattverlaufende Oberfliche Objekttemperatur  minimal  maximal

- Gute Licht- und Wetterbestandigkeit 170°C 15 Min. 30 Min.
- Gute Elastizitat und Schlagfestigkeit 180°C 10 Min. 20 Min.
190°C 8 Min. 15 Min.

Anwendun
endu 8 Zu empfehlen sind in jedem Fall praktische Versuche, auf das jeweilige

. Objekt und den Einbrennofen abgestimmt, um optimale Einbrennbe-
- Fassadenelemente, Fensterprofile

- Aussengerate
- Whiteware
- Terrassen- und Gartenmdéblierung

- Maschinengehs TR
cechinengenause Filmeigenschaften
- Leuchten

Zur Ermittlung nachfolgender Daten wurde 5809A White Line wie folgt

Sortiment appliziert:

- Alublech (ALMg1) 0,8 mm, chromatiert
- Farbténe RAL 9010, 9003, 9016

dingungen zu ermitteln. Unser technischer Kundenservice wird Sie gern
beraten.

Oberflachenaspekte: X
5809A White Line glattverlaufend, glanzend - Sch.|chtd|cke 60-80pm )
5809E White Line glanzend mit Perlglimmereffekt - Objekttemperatur von 170 °C, 15 Min.
Farbténe: Glanzgrad, DINENISO 2813
Farbgruppe weiss wie: 5809A, E White Line >85R'/60°
-RAL 9001 - Cremeweiss
_RAL 9002 - Grauweiss Mechanische Prifungen
“RAL 9003—Signa|weiss Gitterschnitt, DIN ENISO 2409 GtO0
_RAL 9010 - Reinweiss Dornbiegeprifung, DINEN ISO 1519 <5mm
-RAL 9016 - Verkehrsweiss Schlagtiefung, DINENISO 6272 >2.5Nm
- RAL 9018 - Papyrusweiss
-RAL 1013 - Perlweiss Bewitterungen
Langzeitbewitterung, 1 Jahr Florida, 5° Stid, > 50% Restglanz
Sowie erganzende Sonderfarben aus Farbsystemen (z.B. NCS/Pantone/ DINEN ISO 2810
RAL), welche sich im vergleichbaren Farbraum abbilden lassen. Kurzbewitterung, QUV/SE-B- 313, 300h > 50% Restglanz
DINENISO 16474-3 /ASTM G-53-88:
Kurzbewitterung, 7000h DIN EN ISO 11341: >50% Restglanz

Pulverspezifikation

Chemische Tests

Korngrésse <100 pm 1000h Kondenswassertest, keine Unterwanderung, keine Blasen
Festkorper ca. 99% DIN EN SO 6270-2 CH:

Dichte je nach Farbton 1,4-1,6 kg/I 1000h Salzspriihtest, keine Unterwanderung, keine Blasen
Lagerfahigkeit mind. 24 Monate* DINEN SO 9227 AASS:

Lagertemperatur <25°C Mértelbesténdigkeit, nach 24h leicht, rickstandsfrei

DINENISO 12206-1 (5.9): entfernbar.

*in ungedffnetem Originalgebinde
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Verarbeitungshinweise Entlackung und Nachnutzungsphase

Vorbehandlung:

Der zu beschichtende Untergrund muss frei von Oxidationsprodukten,
Zunder-, Ol- oder Trennmittelriickstanden sein.
Aluminiumuntergrund:
Chromfreie Vorbehandlung: bevorzugt gepriifte Systeme
der GSB und Qualicoat

DIN EN 12487

alternativ moglich

Chromatierung:
Voranodisation:
Stahluntergrund:

Zink- oder Eisenphosphatierung
Verzinktes Blech: Chromatierung gemass DIN EN 12487

Fur die Anwendung auf Stahl / verzinktem Stahl wird fir verbesserten
Korrosionsschutz die Verwendung des Korrosionsschutzprimers
IGP-KORROPRIMER 10 empfohlen.

Die Eignung des eingesetzten Vorbehandlungsverfahrens ist grundsatz-
lich durch den Beschichter im Vorfeld durch geeignete Testmethoden zu
prufen. Die Mindestanforderung fir Aluminiumuntergriinde / verzinkte
Stahlbauteile fir Architekturanwendungen besteht in der Durchfiihrung
eines Kochtest / Pressure Cooker Test mit nachfolgenden Gitterschnitt
und Klebebandabriss. Wir verweisen auf die Richtlinie der Gutegemein-
schaften GSB und Qualicoat. Fir weiterfiihrende Informationen: s.a.
unser spezielles Beiblatt Giber Vorbehandlungen (IGP-TI 100).

Beschichtungsgerate

Alle marktublichen Elektrostatikanlagen, «Koronax»-, wie auch «Triboauf-
ladung», ausgenommen sind Perlglimmereffekte, die nur mit «<Koronaauf-
ladung» verarbeitet werden kénnen. Bei Bau und Betrieb von Pulverbe-
schichtungsanlagen sind folgende Vorschriften zu beachten: ATEXRL
2014/34/EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Riickgewinnbarkeit

Rickgewinnungspulver sollte in geringem Anteil (méglichst automatisch)
dem Frischpulver zudosiert und verarbeitet werden.

Bei Perlglimmereffekten, ist zusatzlich die Verarbeitungsrichtlinie VR 201
zu beachten.

Die beschichteten Teile sind gemass den Vorschriften RAL-GZ 632 oder
SZFF 61.01 zu reinigen. Bei Perlglimmereffekten, ist zusatzlich die Tech-
nische Information IGP-TI 106 zu beachten.
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Beschichtete Giter sollen nach Ende der Verwendung dem ordentlichen
Recyclingprozess zugefiihrt werden. Die Entsorgungswege fir Schlam-
men oder Restpulver sind gemass den 6rtlichen behérdlichen Vorgaben
einzuhalten unter Berlcksichtigung des Abfallschlissels ,080201, Abfalle
von Beschichtungspulver” geméass europaischem Abfallartenkatalog EAK.

Verpackung

- Kartongebinde mit eingelegtem antistatischem PE-Sack, Inhalt 20 kg
- Kartoncontainer mit 25 antistatischen PE-S&cken, a 20 kg; Inhalt 500 kg

Materialzulassung

Qualicoat Nr. P-1200, Klasse 1

Sicherheitsdaten:
Artikelspezifisches Sicherheitsdatenblatt und weiterfiihrende
Risikomanagement-Massnahmen unter: www.igp-powder.com

Hinweis:

Die vorliegende anwendungstechnische Beratung erfolgt nach
derzeitigem Erkenntnisstand, gilt jedoch nur als unverbindlicher
Hinweis und befreit Sie nicht von eigenen Prifungen. Anwendung,
Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen ausserhalb
unserer Kontrollméglichkeiten und unterliegen daher ausschliesslich
Ihrem Verantwortungsbereich.



