Brandschutzlosungen
in Stahlbauweise
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DALSAN entwickelt die Produkte / Produktsysteme und ist Marktfihrer in diesem Sektor.
DALSAN lasst ihre Produkte und Produktsysteme durch akkreditierte Organisationen testen.

Die A1 COREX beweist erfolgreich, dass die nichtbrennbare glasfaserverstirkte Gipslatte
flir die Standsicherheit von Stahlkonstruktionen eingesetzt werden kann, Die Ergebnisse
wurden bei Tests in akkreditierten Einrichtungen und Priiflabors wie Efectis erzielt.

Diese Broschiire wurde von DALSAN erstellt, um lhnen Informationen in Bezug auf das
Produkt A1 COREX zu geben. In dieser Broschiire ist aufgelistet, welche Bekleidungsstarke
eingesetzt werden muB, um den gewiinschten Brandschutz fiir das Beschiitzen der
Stahlkonstruktionen zu erreichen.
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Brandschutzlosungen mit der A1 COREX - Technologie

Schutz von Stahlkonstruktionen im Brandfall

A1 COREX schiitzt die Stahlkonstruktionen im Brandfall

Ermittlung des Profilfaktors

Auswahl der Bekleidungsstarke abh@ngig vom Profilfaktor

Die A1 COREX - Bekleidungsstarke bei kritischer Stahltemperatur von 500°C

Die A1 COREX - Bekleidungsstarke bei kritischer Stahltemperatur von 550°C

Die A1 COREX - Bekleidungsstarke bei kritischer Stahltemperatur von 600°C

Die A1 COREX - Bekleidungsstarke bei kritischer Stahltemperatur von 620°C

Einsatz und Montagevorschriften

Die A1 COREX - Bekleidungsstarke hinsichtlich des Stahlprofils
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Brandschutzldsungen fur
Stahlkonstruktionen durch den
Einsatz der A1 COREX-Technologie

A1 COREX ist eine nichtbrennbare glasfaserverstérkte Gipsplatte, die beidseitig mit einer leicht strukturierten nichtbrennbaren
Vliesarmierung versehen ist. Sie bietet hohe Feuerbestindigkeit und schiitzt die Stahlkonstruktionen im Brandfall fiir entsprechend
lange Zeit.

m [n der unteren Tabelle stehen die technischen Eigenschaften der
A1 COREX glasfaserverstarkten nichtbrennbaren Gipsplatte.

m A1 COREX ist auch geeignet fiir die Rohbauphase (H1)

m A1 COREX, ist ein sehr umweltfreundliches Produkt mit einer
Umweltdeklaration EPD (Environmental Product Declaration)

Technische Spezifikationen A1 COREX

Lange 2000 mm

Breite 1200 mm

Stérke 12,5 mm 15 mm 20 mm 25 mm
Gewicht 11,3 kg/m?  13,5kg/m?> 17,6 kg/m?> 21,9 kg/m?
Biegefestigkeit

(senkrecht) >725N >870N >1160N  >1450N
Biegefestigkeit

(parallel) >300N >360 N >450N >600 N
Kantenform Volle Kante (VK)
Waérmeleitkoeffizient 0,25 W/mK
Brandschutzklasse A1: feuerfester Baustoff(nach EN 13501-1)
Norm EN 15283-1 Glasfaserverstarkte Gipsplatte
Typ GM - FH1R (Geeignet firr die Rohbauphase)

Die Oberflache von A1 COREX ist
weiB. Fiir den Brandschutz ist eine

asthetische Bearbeitung der A1
COREX nicht erforderlich.




SCHUTZ VON STAHLKONSTRUKTIONEN
M BRANDFALL

Die Stahlkonstruktionen nehmen im Vergleich zu den Betonkonstruktionen aufgrund ihrer Vorteile tagtaglich zu.

m Stahl tragt nicht zur Ausbreitung
von Feuer wahrend des Brands
bei. Er hélt die zuldssige

Tragfahigkeit bis zu einer m Die Konstruktionsberechnung fiir eine
bestimmten Temperatur aufrecht. Stahlkonstruktion erfolgt entsprechend

Die Temperatur, bei der der Stahl der Tragféhigkeit jedes Stahls bei

die Tragfahigkeit zu verlieren Raumtemperatur. Die kritische Temperatur
beginnt, wird als “kritische fiir Stiitzen und Tréger wird je nach
Temperatur” bezeichnet. Gebdudetyp, Verwendungszweck und

Belastungsverhaltnis (*) gewéhlt. Die
kritische Temperatur liegt fiir Stiitzen bei
500 °C und fiir Tréger bei 600 °C.

(*) Das Belastungsverhéltnis wird durch Dividieren
der Belastung an der kritischen Stahltemperatur durch

die Belastbarkeit bei 20°C berechnet. Die Plattenstarke der A1 COREX ist einfach

zu bemessen. So erfolgt die Kontrolle der
Bekleidungsstarke einfach und schnell.




Kritische Stahltemperatur fiir

Temperatur [l Stiitze [ Triger Stiitzen und Tréger
m Im Brandfall verringert 1000 °C ¥
sich die Tragfdhigkeit der
Stahlkonstruktion, Die
Stahlstiitze, die dem Feuer an 800 °C +
4 Seiten ausgesetzt ist und bei
der eine Temperatur von tber
500°C herrscht, kann nur noch 600 °C I
60% der Belastung erfiillen 600 ‘C
als bei Zimmertemperatur, 500°CH
Bei Tragern betrégt diese
Temperatur 600°C. 400°C +
{ 200°C T T T # T ¥ ¥ Tragfahigkeit
0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0,7
m Die auf dem Trdger aufliegende m Im Vergleich zu anderen Methoden zum feuer-
Platten von 10 bis 20 cm Stérke bestandigen Schutz von Stahlkonstruktionen
eliminiert den Brandeinfluss (z.B. Farbe, Spritzputz) bestehen keine Risiken
von oben und der Trdger ist bei dem Einsatz von A1 COREX aufgrund von
somit nur an 3 Seiten dem Feuer Anwendungsfehlern (Witterungsbedingungen
ausgesetzt. Die massiven Platten und Beplankungsstérken).
miissen aber den gleichen 1
L Brandschutz besitzen.
m Beplankungen mit A1 COREX
. . verlangern die Zeit bis zum Erreichen
" bDurtC'rryro?tS é\lésfulh:]ekn r?msesrtérke der kritischen Temperatur des
e}?é Setahlep'? y d‘.’e %e.t e Stahls. So bleibt im Brandfall die
aurdem . Wwird cie Zert bi Stahlkonstruktion die geforderte Zeit
zum Erreichen der kritischen iiber stabil
Temperatur verldngert. '
Stahilstiitze ist von 4 Seiten dem Feuer ausgesetzt Stahltrdger ist von 3 Seiten dem Feuer ausgesetzt
S 7 7 /)75 ) r ) r ) r
rd g o rd r 4 rd
’%AAAA,
W‘} <’m ’\/\/\‘} - - - - 4'.\/\/\.,



A1 COREX SCHUTZT DIE STAHL-
KONSTRUKTIONEN VOR BRAND

Bei Ausbruch eines Brandes in einem Gebaude ist wichtig, dass ausreichend Zeit bleibt, um alle Menschen aus dem Gebdude zu
evakuieren, bevor die Stahlkonstruktion seine Tragfahigkeit verliert. Deshalb ist es wichtig, dass die Stahltragkonstruktionen wie
Stiitzen und Trédger eine lange Zeit hohen Temperaturen standhalten kdnnen, Bei dem Einsatz von A1 COREX ist es mdglich, die
Tragkonstruktion eines Gebaudes in einem Zeitraum von 15 und 240 Minuten feuerbestandig zu schiitzen.

m In dieser Broschiire werden die Bekleidungsstarken aufgefiinrt nach den
Klassifizierungsberichten EEA-18-029, EEA-18-030, EEA-18-031, EEA-18-032 von
dem Prifinstitut Efectis (*), dessen Laboratorium akkreditiert ist fiir das Priifen
von Baustahl nach EN 10025-1, in Ubereinstimmung mit EN 13381-4. Zugleich
besitzt das Produkt A1 COREX eine Europdische Technische Bewertung / (ETA)-
Zertifikat, Das Zertifikat wurde verdffentlicht unter Nummer ETA 18/0050.

m A1 COREX - Platten mit Bekleidungsstarken zwischen 11,9 mm und 47,3 mm
verhindern, dass Stahlkonstruktionen mit einem Profilfaktor zwischen 44 m-1 und
425 m-! Temperaturen zwischen 300°C und 750°C in einer Zeit von bis zu maximal
240 Minuten erreichen.

m Um das Erreichen der kritischen Stahltemperatur zu vermeiden, sollte
eine ein- oder zweilagige Beplankung durchgefiihrt werden. Zu diesem
Zweck wird zwischen A1 COREX - Platten mit einer Starke von 12,5 mm,
15 mm, 20 mm oder 25 mm ausgewdhlt.

* Die Priifungen wurden in dem
( )E-Céc.""S ‘ Efectis - Labor durchgefiihrt.

A1 COREX verfiigt iiber die Europaische
Technische Zulassung ETA 18/0050, womit die
Brandschutzsysteme fiir Stahlkontruktionen die
ETAGO18-4 erfiillen.



|7

WELCHE BEKLEIDUNGSSTARKE
IST ERFORDLICH?

(~ ™) oﬁ (~ ™)
[ ——
, | B2 X 6
" | |8B&h ’ R
)
- J J - J
Bestimmung des Berechnen des Festlegen
Stahlprofiltyps Profilfaktors der kritischen
(P/A) Stahltemperatur
J

!

) ( ) ( )

5

D
i
)

J - J - J
Wabhl der Bestellung Einmessen und
berechneten Schneiden /
Plattenstarke aus Sagen der
der Tabelle A1 COREX
J

montieren

@ seite 8 € Seite 10-11 @) Seite 16-20



o BERECHNEN DES PROFILFAKTORS

Um die Bekleidungsstarke zu bestimmen, wird erst der Profilfaktor (P/A) des zu bekleidenden Stahlprofils berechnet. Der Profilfaktor hangt
von der Anzahl der zu bekleidenden Seiten des Stahlprofil ab.

I Wie wird der Profilfaktor herechnet?

W Berechnung des Profilfaktors fiir das Stahlprofil HEB 180, dass M Berechnung des Profilfaktors fiir das Stahlprofil
4-seitig bekleidet wird: HEA 160, dass 3-seitig bekleidet wird:

MaBe fiir HEA 160:
h:152cm  bh:16cm T 6 mm A: 38,8 cm?

TfI

»—b—c

Folgende Daten werden zu Berechnung bendtigt:

P = Umfang der dem Feuer ausgesetzten Flache
A = Flache des Profilquerschnitts

h = Hohe des Profils

b = Breite des Profils

Tf =Stérke des Profils

¢ = Stdrke der A1 COREX

P/A (m') = 214D 400
 (2x152)+16 . .
h = 2 99T 17 %10
A 38.8
1 P/A (m) = ~ 120 m
—_— b _—
MaBe fiir HEB 180:

h: 18 cm b:18cm T 8,5mm A: 65,25 cm?

p/A ()= 20420 40
A

Bite (1) 18 0m Der Profilfaktor des Stahlprofils ist der

Profilquerschnittsflche (A) = 65,25 cm? Quotient aus dem beflammten Umfang

und der Querschnittsflache des Profils.

/A= (2%x18)+(2x18) 40 Die MaBeinheit ist m", sie ergibt sich
- 65,25 aus P/A.

=110,34 m-

P/A=~110 m*



W Berechnung des Profilfaktors fiir ein Stahlprofil IPE 200, dass

2-seitig bekleidet wird:
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Hdhe (h) =20 cm
Breite (b) = 10 cm
Profilquerschnittsflache (A) = 28,50 cm?

P/A (M) =D 100
20410 .
= 285 x10
- 10526

PA= ~105m"

W Berechnung des Profilfaktors fiir ein Stahlprofil
HEA 180, dass 1-seitig bekleidet wird:

Hdhe (h) =18 cm

Breite (b) = 18 cm

Stérke (Tf) = 1,4 cm
Profilquerschnittsflache (A) = 25,20 cm?

P/A ()= %) X 102

_18+(2x14) «
18x1,4

2

= 82,54

1 P/A= ~83 m’




BESTIMMEN DER BEKLEIDUNGSSTARKE
9 MIT HILFE DES PROFILFAKTORS

Fiir ein 4-seitig bekleidetes HEB 180 Profil (Stiitze) wurde der Profilfaktor von 110 m™ bereits ermittelt (Seite 8).
Die erforderliche Bekleidungsstérke, die verhindert, dass die 4-seitig bekleidete Stahlkonstrution die kritische Stahltemperatur von
500 °C innerhalb 60 Minuten erreicht, ist gemaB dem Priifbericht in der folgenden Tabelle angegeben.

Einlagige Bekleidung mit A1 COREX fiir 60 Minuten

Kritische \Wahl der ge-
Temperatur wiinschten Feuer-
(°C) widerstandszeit
Prot:ll:_?ktor Erforderliche Bekleidungsstarke bezogen auf die kritische Stahltemperatur (mm) L0,
45 119119119 | 119 [ 11,9 ] 119119 | 119 [ 11,9 ] 119 ] 119 ] 119 l
70 16,8 | 13,5 | 11,9 [ 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 119 | 11,9
80 182 | 150 | 122 [ 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 119 | 11,9
90 194 [ 162 [ 135 | 11,9 [ 11,9 ] 119 11,9 | 119 [ 11,9 119 ] 119 11,9 Berechnen des
100 204 | 17,3 | 146 | 122 | 11,9 | 11,9 [ 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 Profilfaktors
IR 210 182 | 155 [ 131 [ 11,9 11,9 119 119|119 [ 119 ] 11,9 [ 11,9 (110 m7)
120 220] 189163 139119119 119119119 [ 119] 119 11,9
130 226|196 | 17,0 | 147 | 12,6 | 11,9 | 11,9 | 11,9 [ 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 l
140 232|202 | 176 | 153 | 13,2 | 125 | 11,9 | 11,9 [ 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9
150 236 | 207|181 | 158 | 13,8 | 13,1 [ 120 | 11,9 | 11,9 | 11,9 ] 119] 119
160 241|212 | 186 | 16,3 | 14,3 | 136 | 125 | 11,9 [ 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 Bestimmen
170 245 | 216 | 190 | 16,8 | 14,8 | 14,0 | 13,0 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 der kritischen
180 248 1219|194 | 172 | 152 [ 144 | 134 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 Stahltemperatur
190 251|223 1198 | 175 | 156 | 14,8 | 13,8 | 121 [ 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9 (500°C)
200 254 | 226 | 201 | 17,9 | 159 | 152 | 141 | 125 | 11,9 | 11,9 | 11,9 | 11,9
210 257 | 229|204 | 182 | 162 | 155 | 144 | 128 | 12,2 [ 11,9 | 11,9 ] 11,9 l
220 259 | 231|207 | 185 | 16,5 | 158 | 14,7 | 131 [ 125 | 11,9 | 11,9 | 11,9
230 26,1 | 234 | 209 | 187 | 16,8 | 16,0 | 150 | 13,4 [ 128 | 11,9 | 11,9 | 11,9 Finden der
240 - | 236]21,2(190 | 170 | 163 | 153 | 136 | 13,0 | 122 | 11,9 | 11,9 richtigen
250 - | 238 214192173165 155 | 139 | 133 ] 124 [ 11,9 ] 11,9 A1 COREX
260 - | 240|216 | 194 | 175|167 | 157 | 14,1 | 135 | 12,6 | 11,9 | 11,9 Starke
270 - | 2421218196177 169 | 159 | 143 | 137 ] 129 | 11,9 | 11,9 11.9 mm
280 - | 243(219|198 | 179|171 | 16,1 | 145 | 139 | 13,1 | 11,9 | 11,9
290 - | 245 | 221|200/ 180 | 17,3 | 16,3 | 147 | 141 | 13,2 | 11,9 | 11,9
300 - | 246|223 201|182 175|165 | 149 | 143 ] 134 | 121 | 11,9
310 - | 2481|224 | 203|184 | 17,6 | 166 | 150 | 144 | 136 | 12,2 | 11,9 Einlagige
320 - | 249|225 | 204|185 | 17,8 | 16,8 | 152 | 146 | 13,7 | 12,4 | 11,9 Bekleidung
330 - | 2501227 | 206|186 | 179|169 | 153 | 147 | 13,9 | 125 | 11,9 12,5 mm
340 - | 251 | 228|207 ] 188 181|170 | 155 | 149 140 | 12,7 | 11,9 A1 COREX

m GemaB der obigen Tabelle und den Referenzwerten ergibt sich eine Bekleidungsstarke von 11,9 mm. In diesem Fall verhindert die
A1 COREX - Bekleidung mit einer einlagigen Starke von 12,5 mm, dass das Stahlprofil HEB 180 mit einem Profilfaktor von 110 m™ und
einer kritischen Stahltemperatur von 500 °C im Brandfall innerhalb 60 Minuten zusammenbricht.



BESTIMMEN DER BEKLEIDUNGSSTARKE
9 MIT HILFE DES PROFILFAKTORS

Fiir ein 3-seitig bekleidetes HEA 160 Profil (Trdger) wurde der Profilfaktor von 120 m™ bereits ermittelt (Seite 8).
Die erforderliche Bekleidungsstérke, die verhindert, dass die 3-seitig bekleidete Stahlkonstrution die kritische Stahltemperatur von
600 °C innerhalb 120 Minuten erreicht, ist gemaB dem Priifbericht in der folgenden Tabelle angegeben.

e g
Tgﬁlﬁiﬁgﬁ, : WU'_nschten Feugr—
(C) widerstandszeit
Profilfaktor . . i o (120 Minuten)
m Erforderliche Bekleidungsstdrke bezogen auf die kritische Stahltemperatur (mm)
45 273|253 | 238 [ 238 | 23,8 | 23,8 | 23,8 | 23,8 | 23,8 | 23,8 | 23,8 | 23,8 l
70 332 (312|293 | 274|257 | 250 | 24,0 | 23,8 | 23,8 | 23,8 | 23,8 | 23,8
80 34,8 | 32,8 | 309 | 29,0 | 27,3 | 26,6 | 25,7 | 24,1 | 23,8 | 23,8 | 23,8 | 23,8
90 36,1 | 341 | 32,2 [ 304 | 28,7 | 280 | 26,0 | 255 | 24,9 | 240 | 23,8 | 23,8 Berechnen des
100 373|353 | 33,3 | 315 | 29,8 | 29,1 | 282 | 26,6 | 26,0 | 25,2 | 23,8 | 23,8 Profilfaktors
110 38,3 | 36,3 | 34,3 | 325 | 30,8 | 30,1 | 29,1 | 27,6 | 27,0 | 26,2 | 24,8 | 23,8 (120 m™)
BRI 302 | 37,1 [ 352333 [ 31,6307 [ 30,0285 27,9 [ 27,0 | 256 | 2433
130 40,0 | 37,9 | 359 | 341 | 32,3 | 31,7 | 30,7 | 29,2 | 28,6 | 27,7 | 26,4 | 25,1 l
140 40,7 | 38,6 | 36,6 | 34,7 | 33,0 | 32,3 | 31,4 | 29,8 | 292 | 284 | 27,0 | 25,8
150 413392 | 37,2 | 353 | 336|329 | 31,9 | 304 | 29,8 | 29,0 | 27,6 | 26,3
160 419|397 | 37,7 | 358 | 341 | 334 | 324 | 30,9 | 30,3 | 295 | 28,1 | 26,8 Bestimmen
170 424|402 | 38,2 | 36,3 | 34,5 | 33,9 | 329 | 31,4 | 31,2 | 299 | 28,6 | 27,3 der kritischen
180 429|407 | 38,6 | 36,7 | 350 | 34,3 | 33,3 | 31,8 | 31,6 | 30,3 | 29,0 | 27,7 Stahltemperatur
190 433|411 39,0 | 371 | 353 | 347 | 33,7 | 32,2 | 31,9 | 30,7 | 29,4 | 28,1 (600°C)
200 437 | 415|394 | 375 | 357 | 350 | 34,0 | 325 | 322 | 31,1 | 29,7 | 28,4
210 441 4181397 | 378|360/ 353 | 34,3 | 328 | 325 | 31,4 | 30,0 | 28,7 l

220 44,4 | 42,1 | 40,0 | 38,1 | 36,3 | 356 | 34,6 | 33,1 | 32,8 | 31,6 | 30,3 | 29,0

230 447 424 | 403 | 38,4 | 36,6 | 359 | 349 | 333 | 33,0 | 31,9 | 306 | 29,3 Finden der
240 45,0 | 427 | 406 | 386 | 36,6 | 361 | 351 | 336 | 332 | 321 | 308 | 29,5 richtigen
250 452 | 42,9 | 408 | 38,8 37,0 | 364 | 355 | 338 | 334 | 324 | 31,0 | 29,8 A1 COREX

Stérke

260 455 432 | 41,0 | 39,1 | 37,3 | 36,6 | 356 | 34,0 | 33,6 | 32,6 | 31,2 | 30,0
28.5 mm

270 | 457 | 434 | 412 | 393 | 37,5 | 36,8 | 358 | 342 | 33,8 | 328 | 314 | 30.2
280 | 459 | 436 | 414 | 395 | 37,6 | 37.0 | 36,0 | 344 | 34,0 | 329 | 316 | 303
200 | 461 | 438 | 416 | 396 | 37,8 | 371 | 361 | 346 | 341 | 331 | 318 | 305
300 | 463 | 440 | 418 | 39.8 | 38,0 | 37,3 | 363 | 347 | 34,6 | 333 | 319 | 307
310 | 465 | 441 | 42,0 | 400 | 381 | 374 | 364 | 349 | 347 | 334 | 321 | 308
320 46,7 | 443 | 421|401 | 383 | 37,6 | 36,6 | 350 | 34,8 | 336 | 322 | 30,9 15 mm + 15 mm
330 | 469 | 455 | 42,3 | 403 | 384 | 37.7 | 367 | 352 | 349 | 337 | 32.3 | 311 A1 COREX

340 | 47.0| 446 | 424 | 404 | 38,6 | 37.9 | 36.9 | 353 | 350 | 33.8 | 325 | 31.2

m GemaB der obigen Tabelle und den Referenzwerten ergibt sich eine Bekleidungsstarke von 28,5 mm. In diesem Fall verhindert die
A1 COREX - Bekleidung mit einer zweilagigen Stérke von 2 x 15 mm, dass das Stahlprofil HEA 160 mit einem Profilfaktor von 120 m™' und
einer kritischen Stahltemperatur von 600 °C im Brandfall innerhalb 120 Minuten die Statik verliert.



DIE B_EKLEIDUNGSSTARKE VON A1 COREX
GEMARB DEM PROFILFAKTOR

(BEI EINER KRITISCHEN TEMPERATUR VON 500 °C)

Minimale Bekleidungsstéirke bei einer kritischen Stahltemperatur von 500 °C fiir Tragkonstruktionen in mm

< 30 Minuten

< 60 Minuten

<90 Minuten

<120 Minuten

Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX
(m) Stirke (mm) (m) Stérke (mm) (m) Starke (mm) (m) Starke (mm)
<425 12,5 <128 12,5 <51 12,5 <48 15

<175 15 <75 15 <64 20
<425 20 <110 20 <85 25
<180 25 <102 15+ 15
<265 15+15 <138 20+12,5
<404 20+12,5 <180 20 +15
<404 20 +20

Profilfaktor m™ Bekleidungsstéarke A1 COREX bei 500 °C

425 m™

4e0m'— ]

Om'— - - - -

320m'—- - - |

AlA

S 20mm
(425) J ‘."
280m'—- - - - - -
240 m'—-- - - - - - - - - - - SIS
12,5 mm 5
200m"—- - - - - - - - s
0
e0m— IR 5
(175) 25 mm (180)
120m'—-------- - - - - - - - - - - (S
20 mm (110) 15 + 15 mm (102)
gmi— s e - 25mm(85) |
(128) 15 mm (75) 20 mm (64)
L [ [ |
40m 12,5 mm 15 mm
(51) (48)
30 Minuten 60 Minuten 90 Minuten 120 Minuten




DIE B_EKLEIDUNGSSTARKE VON A1 COREX
GEMARB DEM PROFILFAKTOR
(BEI EINER KRITISCHEN TEMPERATUR VON 520°C)

Minimale Bekleidungsstérke bei einer kritischen Stahltemperatur von 520 °C fiir Tragkonstruktionen in mm

< 30 Minuten < 60 Minuten <90 Minuten <120 Minuten
Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX
(m7) Stirke (mm) (m) Starke (mm) (m) Starke (mm) (m7) Stérke (mm)
<425 12,5 <140 12,5 <54 12,5 <51 15
<195 15 <80 15 <67 20
<425 20 <120 20 <90 25
<200 25 <100 15+ 15
<300 15+ 15 <144 20+ 12,5
<404 20+ 12,5 <200 20+ 15
<404 20+ 20
Profilfaktor m™ Bekleidungsstéarke A1 COREX bei 520 °C
425 m*
0m'—-- - - e oo
BOmM'—----- - - - - - -
/ .A
320m'— - 20mm_
(425) 0+ 20
404
280m' —- - - - - - - - - d-—— -
20m' —- - - - - - - oo
12,5 mm
200m' —--- - - - - - - - - f-————— -
15 mm 0
6om'— - -~ -(195) -~ |- ~25mm(200)- -
0
120m'—------------ - 1A
20mm (120)  [15+ 15 mm (100)
goml— Soof25mm - 25mm(90) |
(140) U5 i (50 20 mm (67)
S - | 125mm |  15mm |
(54) (51)
30 Minuten 60 Minuten 90 Minuten 120 Minuten




DIE B_EKLEIDUNGSSTARKE DER AT COREX
GEMARB DEM PROFILFAKTOR
(BEI EINER KRITISCHEN TEMPERATUR VON 600 °C)

Minimale Bekleidungsstérke bei einer kritischen Stahltemperatur von 600 °C fiir Tragkonstruktionen in mm

< 30 Minuten < 60 Minuten < 90 Minuten <120 Minuten
Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX
(m) Stérke (mm) (m) Stérke (mm) (m) Starke (mm) (m) Starke (mm)
<425 12,5 <200 12,5 <85 12,5 <48 12,5
<310 15 <105 15 <61 15
<425 20 <168 20 <86 20
<330 25 <120 25
<404 15+15 <144 15+15
<200 20+125
<320 20 +15
<404 20 +20

Profilfaktor m- Bekleidungsstarke A1 COREX bei 600 °C

425 m?
A00m'—----------- - SR
20 mm
60m'— - [ (425) : y "
/ .A
20m'—------- -
280m' —--- - - - - - - - f----------- [EESEEE s E 0
15 mm 0
uMom'— (810) . 25mm____
12,5 mm ()
20m'—---- - - - - - -
0
WOmI— =
20 mm (168) 44
120m'— - - - - - - - e
12,5 mm 25 mm (120)
(200) 15 mm (105)
gomi— - 20mm(86)
o 12,5 mm 15 mm (61)
Ml ) | 25mm
(48)
30 Minuten 60 Minuten 90 Minuten 120 Minuten




DIE B_EKLEIDUNGSSTARKE VON A1 COREX
GEMARB DEM PROFILFAKTOR
(BEI EINER KRITISCHEN TEMPERATUR VON 620 °C)

Minimale Bekleidungsstérke bei einer kritischen Stahltemperatur von 620 °C fiir Tragkonstruktionen in mm

< 30 Minuten < 60 Minuten < 90 Minuten <120 Minuten
Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX Profilfaktor A1 COREX
(m) Stirke (mm) (m?) Stirke (mm) (m?) Stirke (mm) (m) Stérke (mm)
<425 12,5 <220 12,5 <90 12,5 <48 12,5
<350 15 <112 15 <64 15
<425 20 <185 20 <92 20
<380 25 <132 25
<404 15+15 <154 15+15
<220 20 +12,5
<370 20 +15
<404 20 +20

425 m?

160 m™—

120 m*

80 m"

40 m?

Profilfaktor m™ Bekleidungsstarke A1 COREX bei 620 °C

aom— - ---20mm._ - 404 0490
(425) 104
N EE————
L R e
1 15 mm 25 mm S
280m'— - T (350) o (380)
20 M —- - - - - -
12,5 mm
200m'—------------{--------- - - - [EEEEEEEEE——
0
20 mm (185) )
S o255 mm o e
; 25 mm (132
(220) 15 mm (112) (132)
e e - - -200-mm+92)- - |
12,5 mm 15 mm (64)
S D R R 0 2smm |
(48)
30 Minuten 60 Minuten 90 Minuten 120 Minuten




VERWENDUNG
(3

Das Einsetzen und Befestigen der A1 COREX Brandschutzbekleidung um die Stahlstiitzen und Tréger muss so wie bei den Tests ausgefiihrt
werden. Um einen optimalen Schutz mit A1 COREX zu gewdhrleisten, miissen die MaBnahmen schrittweise und sorgfaltig ausgefihrt
werden.

A1 COREX - Beplankungsstarken

Um Stahlkonstruktionen im Brandfall zu beschiitzen, wurden bei den Priifungen ein- und zweilagige Bekleidungen der
A1 COREX in den Stirken 12,5 mm, 15 mm, 20 mm und 25 mm eingesetzt.

Beispiel: Vor dem Anbringen von A1 COREX - Platten an ein HEM 280 Profil mit dem
FlanschmaB 310 mm x 288 mm miissen die A1 COREX - Platten auf die Hohe 310+2c mm
und die Breite 288 mm gesagt werden (c: Entspricht der Stirke von A1 COREX, bevor die Bekleidung
zugesagt wird, missen immer erst die geometrischen Abmessungen des Profils tiberpriift werden)

m Theoretisch(*) wird die Bekleidung wie folgt auf MaB angefertigt. Bei Einsatz einer
15 mm A1 COREX-Platte: h+2c: 310 + (2 x 15) = 340 mm, b: 288 mm (*) Es sollte auf etwaige
I Stahlwalztoleranzen und Unebenheiten mit ca. 2-5 mm bei dem Bauvorhaben geachtet werden.

m Fiir das auf MaB-Sagen der Bekleidung kénnen allgemein mechanische Werkzeuge zum
Einsatz kommen, fiir die Starken bis 15 mm kann ein Cuttermesser verwendet werden.

A1 COREX Abmessungen

4 -
< N
e ’ o 288 (h)

=340 —

310
340

—— (310 + 2¢)




A1 COREX - Platten werden an sogenannten Knaggen befestigt.Die Breite der
Knagge darf nicht kleiner als 120 mm sein. Wenn die Beplankungsstérke 12,5
/ 15 oder 20 mm betrégt, sollte die Knaggenstarke 20 mm sein, wenn aber die
Beplankung 25 mm stark ist, sollte auch die Knaggenstérke 25 mm sein. Siehe
Tabelle 1 fiir Knaggenstarke bei ein- und zweilagiger A1 COREX - Bekleidung.

=2

Um die richtige H6he zu bestimmen, werden 3 mm auf die Flanschhéhe des
Stahlprofils addiert. Der obere Teil (der Keil) sollte in einem Winkel von etwa 5°
zugesdgt werden. sodass die Knagge einfach in dem Flansch des Stahlprofils
verkeilt wird.

Achsabstand
Klammern
(mm)

A1 COREX Knaggenstarke | Klammerldnge

Starke (mm) (mm) (mm)

12,5 20 30
25 20 40

20 20 40

25 25 50
15+12,5 20 40 + 30 100
15+ 15 20 40 + 30
20+12,5 20 40 + 30

20 +15 20 40 + 30

20 +20 20 40 + 40 '\"“"““—-»
Tabelle 1: Starke A1 COREX — Knaggen - Klammerlange 120 mm —_,

h+3 mm

Abmessungen der Knagge

Befestigungsmittel (Klammern)

m A1 COREX - Platten werden lotrecht aufeinander
oder auf Knaggen, Streifen oder Fugenabdecker
befestigt mit Klammern in verschiedenen
Langen von 30 mm, 40 mm oder 50 mm. Falls
erforderlich, konnen korrosionsbestandige
Klammern gewahlt werden. — b~

m Das MaB der Klammern ist abhingig von der b (mm) L (mm) t(mm)
A1 COREX - Bekleidungsstérke (Tabelle 1)

5,85 30 1,27x1,05
m A1 COREX - Platten werden mit Stahlklammern mm mm X mm

der richtigen Rickenbreite und Lange t L
aneinander befestigt (Tabelle 2). 8,85 mm 40 mm 1,27x1,06 mm

m Der Abstand zwischen den Klammern darf nicht 10,80 mm 50 mm 1,58x1,44 mm

mehr als 100 mm betragen. Bei einem Abstand
zwischen den Klammern von beispielsweise Tabel 2: Abmessungen der Klammern
60-70 mm kann die Riickenbreite der
Klammern kleiner gewéhlt werden. (Abhdngig
von der Zugkraft der Klammern)

A1 COREX - Platten werden mit Hilfe von Klammern

aneinander befestigt.




VERWENDUNG

Das Einsetzen und Befestigen der A1 COREX Brandschutzbekleidung um die Stahlstiitzen und Tréager sollte so wie bei den Tests
ausgefiihrt werden. Um einen optimalen Schutz mit A1 COREX zu gewdhrleisten, miissen die MaBnahmen schrittweise und sorgféltig
ausgefiihrt werden.

Das Einsetzen der Knaggen

Die Knagge mit der entsprechenden Stérke wird in einem Winkel von etwa
5° abgesdgt. Die Knagge kann nun in den Flansch des Stahlprofils eingesetzt
werden, danach wird der obere Teil der Knagge (der Keil) in Pfeilrichtung mit
einem Hammer verkeilt.

Abstand zwischen den Knaggen

Die erste Knagge wird innerhalb der ersten

5¢cm ab dem Beginn eingesetzt. Die folgenden
Knaggen haben einen maximalen Achsabstand
von 120 cm.

~5em~



Befestigung der A1 COREX - Bekleidung

Die A1 COREX - Platten, gewdhlte Starke auf Basis der Brandschutzzeit, werden

in die Mitte der Knaggen geklammert. Sie werden senkrecht mit einem maximalen
Abstand von jeweils 5 cm geklammert. Die Klammern werdten nicht versenkt,
sondern schlieBen biindig mit der A1 COREX - Plattenoberflache ab. Dafiir sollte die
Drucklufteinstellung des Drucklufttackers vor Beginn (iberpriift werden.

A1 COREX

A1 COREX

Knagge Knagge

Klammern Stahlprofil Klammern

Stahlprofil

5

Einlagig A1 COREX

Zweilagig A1 COREX



VERWENDUNG

9 Das Einsetzen und Befestigen der A1 COREX Brandschutzbekleidung um die Stahlstiitzen und Tréger sollte so wie bei den Tests ausgefiihrt
werden. Um einen optimalen Schutz mit A1 COREX zu gewahrleisten, sollten die MaBnahmen schrittweise und sorgféltig ausgefiihrt werden.

Beplankung

Zuerst werden A1 COREX - Platten an den Flanschinnenseiten
des Stahlprofils an den Knaggen befestigt.

Danach werden A1 COREX - Platten an den Flanschaufenseiten
zwischen die Seitenplatten geklammert. Darauf achten, dass
die Nahte minimaal 30 ¢m versetzt angebracht werden. Bei
zweilagiger Bekleidung wird die zweite Lage ebenfalls versetzt
angebracht.

30 cm

10 cm

5¢cm

® Montageschritte fiir die A1 COREX - ® Positionierung der Klammern auf

A1 COREX - Platten

Die Klammern werden dicht am Rand der A1 COREX
angebracht, sodass die Klammern in der Mitte der
senkrecht stehenden Platte positioniert werden.

Der Abstand zwischen den Klammern darf nicht mehr
als 10 cm betragen die die erste Klammer beginnt mit 5
cm Abstand zum Rand.

30 cm

Die Plattennédhte der A1 COREX
erfordern keine weitere Bearbeitung
beziiglich des Brandschutzes. Eine

asthetische Nachbearbeitung kann
durchgefiihrt werden.




Bekleidungsstarke AT COREX gemal? dem
Profil und der Anzahl der zu bekleidenden
Seiten




500 C - 520 'C - 550 C

(1) (21 (3K O==
M I 500 °C - 520 °C - 550 °C
% | on A1 COREX ¢ der Anzahl d | e
1-zijdige 2-seitige 3-seitige 4-seitige 0 9 9 9
bekleding Bekleidung Bekleidung  Bekleidung  {Ea 100
HEA 120
500 °C - 520 °C - 550 °C HEA 140 |
on A OREX ¢ der Anzahl derzu b dende HEA 160
HEA 180
(1) 2) (3) (4) WEAzoo | | | |
IPE 80 HEA 220
IPETOO | | HEA240 | | |
IPE 120 HEA 260
IPET40 | HEA280 | | |
IPE 160 HEA 300
IPE 180 HEA 320
we2w | | Heagag | 1Z5MM | 1zSmm | Az5mm | Az5mm
IPE 220 HEA 360
IPE 240 HEA 400
pegrg | 129mm | 25mm | d29mm | A29mm | ggs |
IPE 300 HEA 500
IPES30 | | HEASSO [ | |
IPE 360 HEA 600
IPE 400 HEA 650
IPE4SO | | HEA700 f | |
IPE 500 HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 HEA 1000
onA OREX ¢ der Anzahl der zu hekleidende onA DREX ¢ der A | | (e
(1 [2) (3] [4) (1) (2] [3) (4)
HEB 100 | HEmM#wo0 | |
HEB 120 HEM 120
WEB140 | | | | HEM 140 |
HEB 160 | HEM®60 | |
HEB®8O | | HEM 180 |
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
WEB240 | | | | HWEM240 | | | |
HEB 260 | HEmM260 | |
HEB280 | | HEM 280 |
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
HEB 340 | 12,5 mm 12,5mm 12,5 mm 12,5 mm m""1'2','5mm~~~~12;5'mm~~ ~12,5mm | 12,5 mm
HEB36O | | | | HEM 360
HEB 400 HEM 400
WEB4sO | | | | WEM4s0 | | |
HEB 500 | HEMs0O | |
HEBSSO | | HEM 550 |
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 | WEM7OO | | | |
HEBSOO | | | | HEM 800
HEB 900 HEM 900
WEB100O| | | | WEM1000 | | |




o o o
7 | |% 600 °C - 620 °C - 650 °C
on A DREX ¢ der A derzu b dend
| % [
1-seitige 2-seitige 3-seitige o 9 e
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120
600 °C - 620 °C - 650 °C HEA 140 |
on A1 COREX g der Anzahl d hekleidend HEA 160
HEA 180
L1) (2) (3) WEAzO | | 1
IPE 80 HEA 220
IPETOO | HER240 f |
IPE 120 HEA 260
IPET40 | L HEA280 |
IPE 160 HEA 300
IPE 180 HEA 320
wew || e R L e
IPE 220 HEA 360
IPE 240 HEA 400
AT R B B B - Y A
IPE 300 HEA 500
IPES30 | HEASSO ( |
IPE 360 HEA 600
IPE 400 HEA 650
IPE4SO | HEA700 f |
IPE 500 HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 HEA 1000
on A ODREX g der Anzahl der zu bekleidend on A DREX gemaB der Anzahl der zu hekleidend
L1) 12) (3] (1 (2] (3]
HEB 100 | HEmM®o0 | 0
HEB 120 HEM 120
WEB140 | | 0 HEM 140 |
HEB 160 | HEM®6O |
HEB®8O | HEM 180 |
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
WEB240 | | HEM240 | | |
HEB 260 | HEM260 |
HEB280 | | L HEM 280 |
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
HEB 320 | 12,5 mm 12,5mm 12,5 mm HEm3ao | 12,5mm-——| 12,5mm-—— 12,5mm-——
HEB36O | [ | HEM 360
HEB 400 HEM 400
WEB4sO | | WEM4s0 | | |
HEB 500 | HEMs0O |
HEBSSO | | HEM 550 |
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 | WEM7OO | | |
HEBSOO | [ | HEM 800
HEB 900 HEM 900
WEB10OO| | | WEM1000| | |




o é//// 6/// 0_
I T

on A DREX @ der Anzahl d | e
1-seitige 2-seitige 3-seitige 4-seitige o 9 9 6
Bekleidung Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA120 | 15 mm 15 mm AU
HEA140 | |
on A OREX g der Anzahl derzu b dende HEA 160
HEA 180 15 mm
(1) (2) (3) (4) WeA20 | | ||
IPE0 | HEA 220 |
IPE100 | 20mm | D O O HEA240 | | | |
IPE120 | mm HEA 260 |
PE140 | | | 20mm | HEA280 | 0
IPE 160 HEA 300
IPE1s0 | 1o mm 20-mm HEA 320 )
PE200 | | HEA3a0 | | 12Z5mm
IPE 220 HEA360 | 12,5 mm 12,5 mm
IPE240 | HEA 400 |
PE270 | | 15mm HEA450 | | | | 125mm
IPE 300 HEA 500
E3s0 | | 1zsmm WeAsso | | |
IPE360 | 12,5 mm 15 mm HEA 600
IPE 400 HEA 650
IPE 450 HEA 700
IPE 500 12,5 mm HEA 800
IPE 550 12,5 mm HEA 900
IPE 600 HEA 1000
onA OREX ¢ al) der Anzahl derzu b e on A DREX @ alh der Anzanl d | (e
(1) (2) (3) (4) (1) (2) (3) (4)
HEB 100 Wm0 | [ | |
HEB 120 15 mm HEM 120
weB140 | | | ! HEM 140 |
HEB 160 HEM160 | | |
Wetg0o | | | HEM 180
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
WEB240 | | | ! HEM240 | | ! |
HEB 260 HEM260 | | |
HEB2g0 | | | | HEM 280
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
Hegago | 120 MM | 125mm o A25mm o HEmsag | 12oMmm | 12,5mm | 42.5mm 12,5 mm
HEB 360 12,5 mm HEM 360
HEB 400 HEM 400
WEB4sO | | | ! HEM450 | | | |
HEB 500 HEMS00 | | |
WEBSs0 | [ | | HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 HEM700 | | | |
WEBSOO | | | ! HEM 800
HEB 900 HEM 900
He1000, | | | HEM1000| | | |




O Ul Sl Qe
I 0T

on A DREX ¢ der A derzu b e
1-seitige 2-seitige 3-seitige 4-seitige 0 9 9 0
Bekleidung Bekleidung  Bekleidung Bekleidung  HEA 100 15
HEA 120 mm
HEA 140
— 15 mm-
3 on A OREX g der Anzahl derzu b dende HEA 160
HEA®8O | o 0
(1) (2) (3) (4) HEA 200
IPE 80 HEA 220
pE1go | 120Mm | ASmm o WeAz0 | |
IPE 120 20 mm HEA 260
IPE 140 HEA 280
IPET60 | 10mm 2t HEA 300
IPE 180 HEA 320
Rm | | Trrrn M ICALUR LR R
IPE 220 15 mm HEA 360 ’
IPE 240 HEA 400
pE20 | | 25mm — | Weasso | | | eIt
IPE 300 ’ 15 mm HEA 500
IPE 330 HEA 550
IPE3so | 12:0 mm HEA 600
IPE 400 HEA 650
PEss0 | || L WeAzoo | | |
IPE 500 12,5 mm HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 HEA 1000
on A1 COREX gemal der Anzahl derzu b e on A1 COREX gemal der Anzahl derzu b (e
HEB 100 | 15-mm HEMTO0 ¢
m 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 HEM 120
HEB 140 | HEM 140 |
HEB 160 | HEM®6O | | 0
HEB18O | ¢ 0 1 HEM 180 |
HEB 200 | HEM 200 |
HEB220 | ¢ HEm220 | 0 1
HEB 240 | HEM 240 |
HEB 260 | HEM260 | | 0 1
HEB28O | ¢ 0 1 HEM 280 |
HEB 300 | HEM 300 |
HEB 320 HEM 320
—— 12,5 mm 12,5 mm 12,5 mm ———12,5mm-{-12,5mm | -12,5mm | -12,5mm -
HEB340 | " | | T 12.5 mm HEM 340 |
HEB 360 ’ HEM 360
WEB4oO | | | HEM4O | | |
HEB 450 HEM 450
HEB 500 WEMSO | | |
WEBSSO | | | 1 HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEMeSO | | |
WEB70 | | | | HEM 700
HEB 800 HEM 800
WEBOO | | | HEMOO | | |
HEB 1000 HEM 1000




o é//// 6/// 0_
I T

on A DREX @ der Anzahl d h e
1-seitige 2-seitige 3-seitige 4-seitige (1) (2] (3] (4]
Bekleidung Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120
WA | ||| fomm
on A OREX g der Anzahl derzu b dende HEA 160
HEA 180
(1) (2) (3) (4) WAZO | | |
IPE 80 20 mm 15 mm HEA 220
IPETOO_ | | | 20mm | HEA240 | |\ L
IPE 120 15 mm 20 mm HEA 260
PPE140 | | 0 m 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777
IPE 160 HEA 300
IPE 180 15 mm HEA 320
w2 | || HEAsap | 12OMM | A25mm o dz5mmo
IPE 220 HEA 360
IPE 240 15 mm HEA 200 | 12,5 mm
IPE270 | | 125mm | | HEA450 | |
IPE 300 HEA 500
pEsgp | 2Omm o T mEASO | | |
IPE 360 HEA 600
IPE 400 L il HEA 650
IPE450 | | | 125mm | HEA700 | | | 0
IPE 500 HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 HEA 1000
onA OREX ¢ al) der Anzahl derzu b e on A DREX @ alh der Anzanl d | (e
(1) (2) (3) (4) (1) (2) (3) (4)
HEB 100 | HEM?1O00 | L
HEB 120 HEM 120
Wee140 | | 1 HEM 140 |
HEB 160 | HEM?t6O | | L
HEB18O | | HEM 180 |
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
WeB240 | | | 1 WEM240 | | |
HEB 260 | HEM260 | | L L
HEB280 | | HEM 280 |
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
HEB 320 | 12,5 mm 12,5 mm 12,5 mm 12,5 mm m""1'2','5mm~~~~12;5'mm~~ ~12,5mm | 12,5mm
WEB3O | | | | HEM 360
HEB 400 HEM 400
WeB4so | | | 1 WEM4SO | | |
HEB 500 | HEMseO | | L L
HEBSSO | | | HEM 550 |
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 | WemM70 | | |1
HEBOO | | | | HEM 800
HEB 900 HEM 900
Wet000f | | | WEm1000| | | |




o o
7 | |% 600 °C
on A DREX ¢ der A derzu b dend
| % [
1-seitige 2-seitige 3-seitige o 9 e
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120
600 °C HEA140 | |
on A OREX ¢ der Anzahl d hekleidend HEA 160
HEA 180
(1) (2) (3) WA20 | |
IPE 80 1 HEA 220
IPE 100 S R WEA2O | |
IPE 120 15 mm HEA 260
\PE140 | HEA280 | | L
IPE 160 HEA 300
IPE 180 HEA 320
T Y R R HeAsag | 12mm o) A25mmof ol
IPE 220 HEA 360
IPE 240 HEA 400
pea0 | oo | Zemmo WeAs0 | [
IPE 300 -0 mm HEA 500
PE330 | | 125mm HEASSO | | L
IPE 360 HEA 600
IPE 400 HEA 650
IPE4SO | HEA700 | |\
IPE 500 HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 HEA 1000
on A1 COREX gemal der Anzahl der zu bekleidend on A1 COREX gemal der Anzahl der zu hekleidend
(1) (2) (3) (1) (2) (3)
HEB 100 | HEM?®O0O | 0 L
HEB 120 HEM 120
WEB140 | | | HEM 140 |
HEB 160 | HEM?t6O |
HEB18O | HEM 180 |
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
WeB240 | | ! WEM240 | | |
HEB 260 | HEM260 | L
HEB280 | | HEM 280 |
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
HEB 320 | 12,5 mm 12,5 mm 12,5 mm HEm3ao | 12,5mm-——| 12,5 mm-— 12,5 mm-——
WEB36O | | HEM 360
HEB 400 HEM 400
WeB4s0 | | | WEM4SO | | |
HEB 500 | HEMsoO | L
HEBSSO | | HEM 550 |
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 | WEM7ZO0 | | |
WEBSOO | | 1 HEM 800
HEB 900 HEM 900
WeBt000f | | WEM1000| | |




////// ,,////
% 3 0 OREX ¢ | zahl d | dend
1-seitige 2-seitige 3-seitige (1] (2] (3]
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120
HEA140 | |
on A DREX ¢ der Anzahl d hekleidend HEA 160
HEA 180
(1) (2) (3) WEA20 | |
IPE 80 15 mm HEA 220
PETOO | (| 15mm HEA240 | |
IPE 120 HEA 260
PE140 |/ HEA280 | | 1
IPE 160 HEA 300
IPE 180 HEA 320
w20 | [ HEAsap | 1ZSmmo | i . el
IPE 220 HEA 360
IPE 240 HEA 400
PE20 | 125mm | L I T
IPE 300 12,5 mm HEA 500
PE330 [ HEAS0 | (0
IPE 360 HEA 600
IPE 400 HEA 650
PE450 [ | HEA7OO | | 1
IPE 500 HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 HEA 1000
on A DREX @ al} der Anzahl d hekleidend on A OREX ¢ der Anzahl d | dend
(1) (2) (3) (1) (2) (3
HEB 100 | HEM®OO | 0
HEB 120 HEM 120
WweB140 | | | HEM 140 |
HEB 160 | HEM®6O | ¢
HEB®8O | | HEM 180 |
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
WeB240 | | | HWEMZ240 | | 1
HEB 260 | HEM260 | 0
HEB280 | | HEM 280 |
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
HEB 340 | 12,5mm 12,5mm 12,5 mm HEm3ao | 12,5mm-—— | 12,5mm- 12,5mm
WEB36O | | HEM 360 |
HEB 400 HEM 400
WeBaso | | | WEM4SO | | 1
HEB 500 | HEMS0O | L
HEBSSO | | HEM 550 |
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 | WEM7OO | | 1
HEBSOO | | HEM 800 |
HEB 900 HEM 900
WweB1000| | | WEM1000| | |




////// ,,////
on A1 COREX g der A derzu b dend
| % [
1-seitige 2-seitige 3-seitige (1) (2] (3]
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120
HEA140 | |
on A1 COREX g der Anzahl d hekleidend HEA 160
HEA 180
L1) 2) (3] WEAzO | | 1
IPE 80 15 mm HEA 220
IPETOO | HER240 f |
IPE 120 HEA 260
IPET40 | L HEA280 |
IPE 160 HEA 300
IPE 180 HEA 320
wew || WA | 1Z8mm | d28mm oo zamm
IPE 220 HEA 360
IPE 240 HEA 400
pEgo | 128mm o) 1z mm o psmm | owase| [ |
IPE 300 HEA 500
IPES30 | HEASSO ( |
IPE 360 HEA 600
IPE 400 HEA 650
IPE4SO | HEA700 f |
IPE 500 HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 HEA 1000
on A1 COREX gemal der Anzahl der zu bekleidend on A1 COREX gemaf der Anzahl der zu hekleidend
L1) 12) (3] (1 (2] (3]
HEB 100 | HEmM®o0 | 0
HEB 120 HEM 120
WEB140 | | 0 HEM 140 |
HEB 160 | HEM®6O |
HEB®8O | HEM 180 |
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
WEB240 | | HEM240 | | |
HEB 260 | HEM260 |
HEB280 | | L HEM 280 |
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
HEB 320 | 12,5 mm 12,5mm 12,5 mm HEm3ao | 12,5mm | 12,5 mm 12,5mm
HEB36O | [ | HEM 360
HEB 400 HEM 400
WEB4sO | | WEM4s0 | | |
HEB 500 | HEMs0O |
HEBSSO | | HEM 550 |
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 | WEM7OO | | |
HEBSOO | [ | HEM 800
HEB 900 HEM 900
WEB10OO| | | WEM1000| | |




o é//// 6/// 0_
I TTm

on A DREX @ der Anzahl d | e
1-seitige 2-seitige 3-seitige 4-seitige o 9 9 e
Bekleidung Bekleidung Bekleidung Bekleidung
HEA 100
HEA 120 S0-mm
HEA140 | 25mm | | 20mm | 25mm |
TR R e e [ e HEA 160
HEA 180
(1) (2) (3) (4] HEA200 | | | | .
PE 80 32,5 mm HEA 220 25-mm
IPE 100 30 mm 32,5 mm HEA 240
W """""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" m """ 20mm-——| 15 mm-—| 20mm-——|
[ amm o semm [ meA0 | ||
IPE 160 HEA 300
IPE 180 HEA 320
pE20 | 25mm | | | Somm-l heasw | ||
IPE 220 HEA360 | 15 mm
IPE 240 . HEA 400
pEz0 | | 4 mme T WEAss0 | | 1
IPE 300 25 mm HEA 500
wEso | || HEASSO | | 25mm | 15mm | 20™M
IPE 360 20 mm HEA 600
— 25-mm ———
IPE 400 HEAGBSO | ., .
IPE 450 S I HEA700 | "©&°°°% |
IPE 500 g HEA 800
IPE 550 15 mm 20 mm HEA 900
IPE 600 20 mm HEA 1000
onA OREX ¢ al) der Anzahl derzu b e on A DREX @ alh der Anzanl d | (e
(1) (2) (3) (4) (1) (2) (3) (4)
HEB 100 25 mm 20 mm 25 mm HEM100 | |
HEB120 f | HEM120 20 mm
HEB 140 15 mm 25 mm HEM 140 15 mm 15 mm
HEB160 | 20 mm 20 mm HEM®60 | |
HEB1O | | | HEM 180
HEB 200 HEM 200 15 mm
HEB 220 HEM 220
We240 | | | 1 WEM240 | | | 1
HEB 260 | 20 HEM260 | |
mezeo | | [ % " | e g0 |
HEB 300 :mm HEM 300
HEB 320 HEM 320
Wesw0 | | | HEM 340 12,5 mm
HEB 360 HEM 360 12.5mm._ | 125 mm
HEB4o0 | | 125mm | t5mm- | HEM400 | 125mm | | R
HEB 450 HEM 450
HEB 500 | HEMS0O | |
HEBSSO | 1 HEM 550
HEBOOD | ., . 15 mm HEM 600
HEB 650 g HEM 650
WEB700 | | | 1 WEM7O0 | | | 1
HEB 800 HEM 800 15 mm
HEBQOO | | HEmsoo | |
HEB 1000 HEM 1000 15 mm




O Ul Sl Qe
I 0T

on A DREX ¢ der A derzu b e
1-sei}ige 2-se!|ige 3-seitige 4-seitige 0 9 e 0
Bekleidung Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120 95 mm 20 mm 25 mm
HEA140 | | 1
A1 COR or Anizs . . HEA 160
3 0 OREX g | zahl d | dend HEA 180 25 mm
L1) (2) (3) (4) WAoo | | |
IPE 80 30 mm 32.5 mm HEA 220 BT 15 mm 20 mm
PE100 | " | o5 mm- | 0mm. HEA240 | " | |
IPE 120 HEA 260
PE140 | | 04 HEA280 | | 1 1
IPE 160 25 30 mm HEA 300
IPE 180 mm HEA 320
w2 | || WA | t5mm | | | 2omm
IPE 220 20 mm HEA 360
IPE 240 25 mm HEA 400
IPE270 | HER4s0 f | |
IPE 300 HEA 500
pesp | AOmm T 25mm | HEASR | | 25mm - dsmm oo
IPE 360 HEA 600
IPE 400 HEA650 | 12,5 mm
pEs | | fmmo a0 | ||| fomm
IPE 500 20 mm HEA 800
———— 15 mm
IPE 550 20 mm HEA 900
IPE 600 12,5 mm HEA 1000
on A1 COREX gemal der Anzahl derzu b e on A1 COREX gemal der Anzahl derzu b (e
(1) (2) (3) (4) (1) (2) (3) (4)
HEB 100 | Hewioo [ [ PR
HEB120 | | som || 25mm | HEM120 | 15mm 15 mm m
HEB 140 20 mm 20 mm HEM 140
HEB 160 | HEM®6O | |
HEB 180 HEM 180 15 mm
WEB200 | | 1 HEM 200
HEB 220 HEM 220
W0 | ||| 20mm- ewao | | |
neszgo | 0™ mwa0 | | ||
HEB280 | | | 5mm | HEM 280
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
s | | | HEM 340 | 12,5 mm
HEB 360 12.5 mm HEM 360 12,5 mm 12,5 mm
HEB 400 ’ HEM 400 12,5 mm
WEB4s0 | | | | WEM4sO | | | 1
HEB 500 | HEMs0O | |
HEBSS0 | 12,5mm | | 125mm | 15mm HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 | WEM7O0 | | | 1
WEBsoO | | 1 HEM 800
HEBOOO | | ] smm | HEMooo | | | [ P
HEB 1000 HEM 1000




0= €l Oul Q=
I 0T

v; on A OREX ¢ der Anzahl d h de
1-seitige 2-seitige 3-seitige 4-seitige o 9 9 6
Bekleidung Bekleidung  Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120 | 25-mm 20 mm 25-mm
HEA 140
3 on A OREX ¢ der Anzahl d h dende HEA 160 15 mm 25 mm
HEA 180
(1) (2) (3) (4] HEAzop | 20mm CULLL )
IPE 80 HEA 220
PEWO0 | | 25mm AL WeAze0 | |
IPE120 | 30 mm HEA 260 |
IPE140 | 26mm | | HEA280 | 15mm | | S mme 20mm-—
IPE 160 | HEA 300
IPE180 | 20 HEA 320 |
PE200 | | mm ,,,,,,,,,, 25mm | HEA340 | |
IPE220 | HEA 360 |
IPE 240 HEA 400 12,5 mm
WPE270 | oomm- | 25mm HEA4SO | |
pEso0 | 1™ | 15 mm HEAS00 |
PE30 | | 0 HEASS0 | 125mm | 125mm |
IPE 360 HEA 600 | 2 B
IPE400 | HEA 650
pE4so | 10 MM Cosmm | 20mm [T WeATOO | | |
IPE 500 AL HEA 800
IPE550 | 12,5 mm e HEA 900
IPE 600 HEA 1000
on A OREX ¢ der Anzahl d | de v; on A OREX gemaB der Anzahl d h de
(1) (2) (3) (4) (1) (2) (3) (4)
HEB 100 | 15 mm 95 HEM100 | o 1
HEBt20 | oo [ | 0mm MM | Hem1z0 15 mm
HEB 140 | HEM 140 |
HEB 160 HEM®60 | | |
HEB 180 HEM 180
HEBzo0 | omm | 15mm | 20-mm-— HEM 200
HEB 220 HEM 220
WEB240 | | [ 1 HEM240 | | | |
HEB 260 WEM260 | | |
WEB280 | | | | HEM 280
HEB 300 HEM 300
HEB 320 15 mm HEM 320
—M 7777777777777777777777777 125mm | | —W'”1'2','5'mm”"""12;5'mm~~ -125mm-|—
HEB 360 HEM 360 12,5 mm
HEBA0O | ool | HEM40O | |
HEB 450 -0 i 12,5 mm HEM 450
HEB 500 WEMS00 | | | L
MEBSsO | | | | HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEB 650 12,5 mm HEM 650
HEB 700 HEM700 | | | 1
HEBsOO | | | | HEM 800
HEB 900 HEM 900
HEB1000] | | | HEM1000| | | |




o o
7 600 °C
% on A DREX ¢ der A derzu b dend
1-seitige 2-seitige 3-seitige o 9 9
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
500 C HEA 120 15 mm
HEA 140
on A OREX ¢ der Anzahl d hekleidend HEA 160 20 mm Ll
HEA 180
(1) (2) (3) WA20 | |
IPE 80 HEA 220
IPE 100 HEA 240
IPE 120 S HEA 260 15mm 15 mm
IPE140 | | 20mm | 25mm HEA20 | |
IPE160 | HEA 300 |
IPE 180 HEA 320
PE200 | HEA340 | | |
IPE 220 20 mm HEA 360 12,5 mm
IPE 240 15 mm HEA 400
PE200 | 1 HEA450 | | |
IPE 300 HEA 500
eeso | | | 2mm mEARm | 2°mMo) ki
IPE 360 15 mm HEA 600
IPE 400 HEA 650
PEss0 | | [ WeAZoo | | 1
IPE 500 12.5 HEA 800
IPE 550 -0 mm 15 mm HEA 900
IPE 600 HEA 1000
on A1 COREX gemal der Anzahl der zu bekleidend on A1 COREX gemal der Anzahl der zu hekleidend
(1) (2) (3) (1) (2) (3)
HEB 100 HEM 100
HEB 120 20-mm 20-mm WEMA20 | |
HEB 140 15mm | 15 mm HEM 140
HEB 160 | HEM®6O | |
HeB180 | L HEM 180 |
HEB 200 | HEM 200 |
HEB 220 HEM 220
WEB240 | | 1 HEM240 | | |
HEB 260 HEM260 | |
HEB280 | | | HEM 280
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
Wessaw | | 12,5mm- HEmsao | 120 Mm 12,5 mm 12,5 mm
HEB 360 12,5 mm 12.5-mm HEM 360
HEB 400 : HEM 400
WEB45O | | 1 HEM450 | | |
HEB 500 HEMS0O | |
MEBSsO | | | HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 HEM7O0 | | |
WEBsOO | | 1 HEM 800
HEB 900 HEM 900
HEB10OO| | | HEM1000| | |




////// ,,////
% 0 DREX @ | zahl d | dend
1-seitige 2-seitige 3-seitige (1] (2] (3)
Bekleidung Bekleidung Bekleidung
HEA 100
7M 15 mm
HEA140 | 20mm | |  20mm
on A DREX ¢ der Anzahl d hekleidend HEA 160
HEA 180
(1] (2] (3] HEA200 | |
IPE 80 HEA 220 15 mm 15 mm
IPE100 | %mm | HEA240 | |
IPE 120 HEA 260
wE1a0 | | 20mm-— 2smm Wea2e0 | | 1
IPE 160 HEA 300
IPE 180 HEA 320
IPE 200 20 mm HEA 340
wEz0 | | Bmm | WeAse0 | | 125mm g
IPE240 | HEA 400 |
IPE 270 HEA 450
IPE 300 20 mm HEA500 | 12,5 mm 12,5 mm
IPE330 | i5mm | HEASSO | |
IPE 360 HEA 600 |
IPE 400 12,5 mm HEA 650
PE4s0 | | HEA7O0 | | |
IPE 500 12,5 mm 15 HEA 800
IPE 550 mm HEA 900
IPE 600 HEA 1000
onA OREX ¢ al) der Anzahl derzu b eidend on A DREX @ alh der Anzanl d | gigend
(1) (2) (3) (1) (2) (3
HEB 100 20 mm 20 mm HEM100 | |
HEB 120 HEM 120
HEB140 | L tomm—---- HEM 140
HEB 160 HEM®60 | [
MEB18O | | | HEM 180
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
WEB240 | | | HEM240 | | |
HEB 260 HEM260 | [
HEB2s0 | | | HEM 280
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
Wessw | | 12,5mm - HEmsa | 120 Mm 12,5 mm 12,5 mm
HEB 360 12,5 mm 12,5 mm HEM 360
HEB 400 HEM 400
WEB45O | | | HEM450 | | |
HEB 500 HEMS0O | [
MEBSsO | | | HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 HEMT7O0 | | |
HEBSOO | | | HEM 800
HEB 900 HEM 900
HEB10OO| | | HEM1000| | |




////// ,,////
on A ODREX @ der A derzub dend
| | % [
1-seitige 2-seitige 3-seitige o 9 e
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120 9 20 mm
HEA14D | © S
on A OREX ¢ der Anzahl d hekleidend HEA 160
HEA 180
(1) (2) (3) HEA200 | %5mm | | 15mm-———
IPE 80 9 HEA 220
IPE 100 smmo omm | o WeAz0 | |
IPE 120 mm 25-mm HEA 260
PE140 | HEA280 | [
IPE 160 20 HEA 300
IPE180 | mm HEA 320 | 19
w2 | | fomm Az | | S
IPE 220 2 HEA 360 |
IPE240_| mm HEA 400 |
IPE270 | ST | R HEA450 | 125mm | | 125mm
IPE 300 HEA 500
PE3 | | HEASSO | | |
IPE 360 HEA 600
IPE 400 12,5mm HEA 650
PE4SO | ol | 15mm HEA7O0 | | |
IPE 500 ;o mm HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 12,5 mm HEA 1000
on A1 COREX gemal der Anzahl der zu bekleidend on A1 COREX gemaB der Anzahl der zu bekleidend
(1) (2] (3) (1) (2) (3)
HEB 100 HEM 100
m 15 mm 15 mm W """"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""
W10 | | HEM 140
HEB 160 HEM160 | | |
WEB18O | [ HEM 180
HEB 200 HEM 200
HEB 220 HEM 220
We2240 | | 1 HEM240 | | |
HEB 260 HEM260 | | |
HEB2g0 | [ HEM 280
HEB 300 HEM 300
AED 920 | 12,5 mm REMs20 | 125mm | 12,5mm 12,5mm
HEB340 | VI === 12,5 mm-— HEM 340
HEB 360 | ’ ’ HEM 360 |
HEB 400 HEM 400
WeB4s | | 1 HEM4s0 | | 1
HEB 500 HEMS00 | | |
WEBSs0 | [ HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 HEM7O0 | | 1
Wegoo | 1 HEM 800
HEB 900 HEM 900
We1000, | | HEM1000| | |




o é//// 6/// 0_
I T

on A DREX @ der Anzahl d | e
1-seitige 2-seitige 3-seitige 4-seitige o 9 9 6
Bekleidung Bekleidung  Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA120 | 35 mm 30 mm 35 mm 40 mm
WA | |
e S HEA 160
0 ! HEA 180 | 32,5 mm 32,5 mm 35 mm
(1 (2] (3} (4) WeAzo0 | | 2mm -
IPES0 | HEA 220 |
IPE100 | 40mm | | %mm | | HEA240 | 30mm | | 3mm |
IPE 120 HEA 260
TR I — omm HEAZBO | | 20mm || %omm
PE 160 40 mm HEA 300
PE180 | 35 mm 32,5 mm HEA320 | 25-mm
PE20 | | 1 WeAsso | [ | | omm
IPE 220 HEA 360 30-mm
IPE 240 325 mm 30 mm 35 mm HEA 400
PE2Z70 | " | HEA450 | 20mm | | |
IPE 300 HEA 500 | 25 mm
weso || [ | smm | WeAs0 | | wom |
IPE360 | 30 mm 25 mm HEA 600
IPE 400 32,5 mm HEA 650 25 mm
IPE 450 HEA 700
PES®0 | 25mm | | | ... HEASOD | oMM |
IPE 550 20 mm e HEA 900
IPEGO0 | 20 mm UL HEA 1000
onA OREX ¢ al) der Anzahl derzu b e on A DREX @ alh der Anzanl d | (e
(1) 2] (3) 4] L1 (2) 3] 4]
HEB 100 HEM100 | 25 mm 25 mm
HEB 120 | R 25mm 32,5 mm 35 mm TR s A E e B
HEB 140 HEM 140
HEB1G0 | oMM S HEM160 | 20 mm 20mm | MM
HEB 180 20 mm szsmm | ewwo | | | |
WEB200 | | | ! HEM 200
HEB220 | 25mm | | 25mm | HEm220 | | 0 1
HEB 240 HEM 240
HEB 260 omm- ewawso | | || LT
WeB2e0 | | [ HEM 280
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
WEBasg | 20 ™Mm WEm3s0 | | i I —
Weeseo | | | HEM 360 5 2t
HEB 400 HEM 400 mm
HEB450 | | L I I HEM4so | ommo o
HEB 500 20 mm 25 WEwsoo | | |
HEB 550 mm HEM 550
HEBGOO | | | ! HEM 600
HEB650 | 15 mm HEM 650
HEB 700 WEm700 | | | | 20mm-—
WEBSOO | | | ! HEM 800
WBoo | | | | Wemooo | 0 | [ omm |
HEB 1000 HEM 1000 mm




O Ul Sl Qe
I 0T

on A DREX ¢ der A derzu b e
1-seitige 2-seitige 3-seitige 4-seitige o 9 9 Q
Bekleidung Bekleidung Bekleidung  Bekleidung HEA 100 35 mm
HEA 120 | 30 mm
HEA140 | | | 325mm | 35-mm-—
3 on A OREX g der Anzahl derzu b dende HEA 160 32,5 mm 25 mm
HEA 180
(1] (2) (3] (4] HEA200 | | [ |
IPE 80 HEA 220 30 mm
PE100 | 20 mm L R Heazao | S0Mm o —
IPE 120 40 mm HEA 260 20 mm U
IPE 140 40 mm HEA 280
IPET60 | Somm | 32,5mm HEA300 | 25 mm
IPE 180 HEA 320 25 mm 30 mm
PE20 [ | | HEA340 | | | | SR
PE220 | ., . 30 mm 35 mm HEA 360
iPE22p | °40 MM HEA400 | 20 mm
PE20 | [ 1 | — WEA4s0 | | [ 1
PE300_| MM heasoo
IPE330 | 30mm | 2mm | | HEASSO | | i5mm | |
IPE 360 32,5 mm HEA 600 .
IPE 400 HEAGSO | . 20 mm mm
IPE450 | PR CpEmm | PEATOO TR
IPE 500 o0 J HEA 800
IPE 550 mm 30 mm HEA 900
IPE 600 20 mm 30 mm HEA 1000
on A1 COREX gemal der Anzahl derzu b e on A1 COREX gemal der Anzahl derzu b (e
(1) (2) (3) (4) (1) (2) (3) (4)
HEB100 | 32,5 mm 95 mm 32,5 mm 35 mm HEM 100 25mm_ | | |
HEB 120 HEM 120
W14 | Somm ——— 0mm-— HEM 140 20mm | 25mm
HEB 160 20 mm Zomm | hewi | ™™
heB10 | | HEM 180
HEB 200 25 mm 25 mm HEM 200
HEB 220 30 mm HEM 220 20 mm
WEB240 | | | | HEM240 | | | |
HEB 260 WEM2e0 | | |
WEB2s0 | | | | HEM 280
HEB30O | o HEM 300
HEB 320 mm HEM 320
Wesw | | | 25mm | Hemsao | | Bmm-—
HEB 360 HEM 360 45 -mm 15 mm
HEB 400 15 mm HEM 400 15 mm
HEB4sO | | | 2 """""""""""""""""" HEM450 | | | |
HEB 500 L WEmsoo | | |
WEBSSO | | | HEM 550
HEBGOD | HEM 600
HEB 650 £l HEM 650
W70 | | | 20mm | HEM7O0 | | |
HEB 800 | HEM 800 | 20 mm
HEBGoO | | HEmo0 |, | L
HEB 1000 HEM 1000 20 mm




Oy UL Sl Qe
sy

onA OREX @ der A derzu by de
1-seitige 2-seitige 3-seitige 4-seitige o 9 9 6
Bekleidung Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120 32.5 mm 32,5 mm 35 mm
HEA140 | °F S 25mm
¥ on A OREX @ der Anzahl d | dende HEA 160
HEA 180 30 mm
(1) (2) (3) (4] HEAz0 | S0Mm | 325mm
IPE 80 40 mm 35 mm A0 mm HEA 220
PETOO | ¢ HEA240 | | 20mm |
IPE 120 35 mm 32,5 mm 40 mm HEA 260 25 mm 25 mm
WPE140 | | 0 L HEA280 | | | | 30 mm
IPE160 | - HEA 300
PETB0 | o, | 30mm o HER 320 |
PE200 | """ | HEASA0 | e b
IPE 220 o5 HEA 360
IPE 240 mm HEA 400
IPE270 | 30mm | 25mm | | HEA45O [ | | |
IPE 300 32,5 mm HEA 500
wEso | | | HEASSO | | omm omm | 25mm
IPESE0 | op HEA 600 |
IPE 400 | mm 32,5 mm HEAG50 | 15 mm
PE4S0 | | | 20mm | 3mm | HEA700 [ | |
IPE500 | HEA 800
IPE 550 20 mm HEA 900
IPE 600 15 mm 2bmim 30-mm HEA 1000
on A1 COREX gemal der Anzahl derzu b de on A1 COREX gemal der Anzahl derzu b de
(1) 2] (3) 4] L1 (2) 3] 4]
HEB100 | 45 25 mm 30 HEM?®OO | | 0 0
HEB 120 S " | s25mm | Hewia | o 20mm | 25mm
HEB 140 | 20 mm HEM 140
HEB 160 HEM 160
HEB 180 | 25-mm 25-mm 30 mm TR N E 2 ——————————
WeB200 | | | HEM 200 0 mm
HEB 220 HEM 220
We2240 | | | HEM240 | | |
HEB 260 HEM 260
HEB280 | 20 Mm 2o-mm Wemz2e0 | | | 1
HEB300 | | | 20 """"""""""""""""" HEM 300
HEB 320 mm HEms2o | | som |l
Wegsa0 | | | HEM 340 mm
HEB 360 HEM 360 15 mm
HEB 400 | 15 mm HEM 200 | 15-mm 15 mm
WEB4s0 | | | MEM4sO | | | |1
HEB 500 15 mm HEMS00 | | |
HEB550 | D ) E— HEM 550
HEB 600 mm 20 mm HEM 600
HEB 650 HEM 650
HEB 700 | 20 mm WEMT7OO | | | |
Weegoo | | ! HEM 800
HEB 900 HEM 900 20 mm
1000, | | | HEM1000| | | |1




o i
7 | | 600 °C
on A ODREX @ der A derzub dend
— % [
1-seitige 2-seitige 3-seitige (1) (2] (3]
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100 32.5mm
HEA 120 | 25 mm 0 mm
600 °C HEA140 |  30mm | | TR
on A OREX ¢ der Anzahl d hekleidend HEA 160
HEA 180
(1] (2) (3] HEA 200 20-mm
IPE 80 HEA 220 25 mm 25 mm
IPE 100 S g = WeAz0 | 1
IPE 120 35 mm HEA 260
PR | oom WAz [ | som [
PE 160 ’ HEA 300
IPE 180 HEA 320 20 mm
IPE 200 25 mm HEA 340
IPE 220 30'mm 32,5mm HEA 360
PE 240 HEA 400
w20 | 1 HEA450 | som |
PE 300 25 mm 30 mm HEA 500 20 mm
F e omm | WEASSO | | 25mm |
IPE 360 HEA 600 ’
PE 400 HEA 650
IPE 450 HEA 700
IPE 500 20 mm 25 mm HEA 800 12,5mm
IPE 550 15 mm HEA 900
PE 600 HEA 1000
600 °C 600 °C
on A1 COREX gemal der Anzahl der zu bekleidend on A1 COREX gemal der Anzahl der zu hekleidend
HEB 100 30 mm HEM 100
WEB120 | | 20mm | o5 mm HEM 120 ol ol
HEB 140 25 mm HEM 140
HEB 160 WEM®GBO | |
HEB180 | | i5mm | HEM 180 | 15 mm 15 mm
HEB 200 | HEM 200 |
w220 | o [ | wewe | [
HEB 240 | 20 mm HEM 240 |
HEB 260 | HEM260 | 0 1
WEB2e0 | | HEM 280_|
HEB 300 | HEM 300
HEB 320 HEM 320
HEB34D | e e WEemsao | | 12,5mm-
HEB 360 HEM 360
HEBaoo | | 25mm | Wemao | | | LU
HEB 450 ’ HEM 450 12,5 mm
HEB 500 WEMSOO | |
WBsso | | |  15mm HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEBGsD | 120 MM WEMeso | | |
WBQO | | HEM 700
HEB 800 HEM 800
HEBQOO | o 0 HEmeoo | ¢ | 15mm
HEB 1000 HEM 1000




////// ,,////
i % = = 0 DREX @ | zahl d | dend
1-sei}ige 2-seitige 3-se!tige 0 9 e
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100 32,5 mm
30 mm
HEA 120
HEA 140 L e
on A DREX ¢ der Anzahl d hekleidend HEA 160 Zomm
HEA 180 25 mm
(1] (2] (3] HEA200 | L I B
IPE 80 HEA 220
IPE 100 S L WeAz0 | | 1
IPE 120 30 mm 35 mm HEA 260
IPE 140 HEA 280 15 mm
IPE 160 Pl HEA 300 St
IPE 180 25 mm HEA 320
IPE 200 3omm | | HEA340 | [
IPE 220 32,5 mm HEA 360
IPE 240 HEA 400
IPE270 | 5mm | HEA450 | 1mm | |  20mm
IPE 300 HEA 500
PEsso | | 20mm 0 mm HEASS0 | | 25mm |
IPE360_ HER 600 o mm
IPE400 | HEA 650 |
IPE4S0 | 20mm | 0 | 25mm HEATO0 | sosmm— |
IPE 500 HEA 800 g
IPE 550 15 mm HEA 900
IPE 600 15 mm 20 mm HEA 1000
onA OREX ¢ al) der Anzahl derzu b eidend on A DREX @ alh der Anzanl d | gigend
(1) (2) (3) (1) (2) (3
HEB 100 | HEM 100 20mm__ | 20 mm
HEB 120 25 mm 20 mm 25 mm HEM 120
WEB140 | | | HEM 140
HEB 160 | HEM160 | i5mm | |  15mm
HeB180 | | mm | HEM 180 |
HEB 200 HEM 200
HEB 220 20-mm 20-mm HEM 220
WEB240 | | | HEM240 | | |
HEB 260 HEM280 | | |
heB2s0 | | HEM 280
HEB 300 HEM 300
HEB 320 HEM 320
HEB 340 o-mm WEm3s | | 12,5 Ry
HEB36O | | | HEM 360 oo
HEB 400 HEM 400 -0 mm
HEB 250 12mm | WEmaso | 1ZAmmo
HEB 500 15 mm WEMSOO | | |
HEBSSO | | HEM 550
HEB 600 HEM 600
HEB 650 12,5 mm HEM 650
HEB 700 HEMT7O0 | | |
HEBSOO | | | HEM 800
HEB 900 HEM 900
W0 | | WEmM1000| | | 15mm-----




Y, </
% on A DREX ¢ der A der zu bekleidend
1-seitige 2-seitige 3-seitige (1) (2] (3]
Bekleidung Bekleidung Bekleidung HEA 100
HEA 120
HEA 140 20 mm
on A1 COREX g der Anzahl d hekleidend HEA 160 25 mm 25 mm
HEA 180
(1) (2) (3) WEAzO | [ |
IPE 80 30 mm 35 mm HEA 220
IPE 100 HEA 240
PE120 | Szemm oo HEA260 | 20mm | t5mm-ye 20 """"""""
pEMO | | o5 mm 2 5mm 7 N B
IPE 160 30 mm ’ HEA 300
IPE 180 HEA 320
IPE200 | HEA340 [ | 4
IPE 220 HEA 360
W 25-mm 30-mm m 15 -mm
IPE270 | | 0mm | HEA4s0 | |
IPE 300 mm HEA 500
PE330 | HEAS50 | | 125mm | T
IPE 360 25 mm HEA 600
IPE 400 20 mm HEA 650
IPE4SO | HEA700 | 125mm | |
IPE 500 15 mm HEA 800
IPE 550 HEA 900
IPE 600 tomm 20:min HEA 1000

(1) (2] (3) (1) (2) (3)
HEB 100 . 20 mm 25 Wm0 | | |
HEB 120 S mm HEM 120
HEB 140 HEM 140 12,5 mm 15 mm
HEB 160 20 15 mm WEMwo | | |
HEB 180 mm 20 mm HEM 180
WEB200 | | HEM 200
HEB 220 HEM 220
HEB240 | | HEM240 | | |
HEB 260 WEM2e0 | |
HEB280 | P I HEM 280
HEB 300 9-mm HEM 300
HEB 320 HEM 320
WEB3®0 | | 1 HEM 340 12,5 mm
HEB 360 HEM 360 12,5 mm
HEB 400 HEM 400 12,5 mm
| | 2smm e | Ewe| | |
HEB 500 | HEMso0 | 1
HEBSSO | | 0 HEM 550 |
HEB 600 HEM 600
HEB 650 12,5 mm HEM 650
HEB 700 HEM7O0 | | |
WEBSOO | | 1 HEM 800
HEB 900 HEM 900
WeBi00| | 1 WEm1000| | | Tomm---—
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